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FICHA TÉCNICA

(TDS)

Diamond Plastics Laser HDPE HX

17

Fabricante
Diamond

Polystyrene
Categoría Polyester, TP

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

Laser HDPE HX 17 es un polvo de sinterización láser rígido y de muy buen flujo

libre. Adecuado para piezas de más de 1,5 mm. 100% reutilizable. No se mezcla ni

se combina polvo viejo y nuevo. Se puede barnizar con pintura plástica común.

Consistente contra ácidos y bases, agua, alcohol, aceite y gasolina. Se puede

soldar y entrecruzar. Superficie muy suave, especialmente adecuada para moldes

maestros para fundición al vacío. Tamaño de partícula medio: 50µm. Tamaño

máximo de partícula: 80µm. Altura de capa recomendada: 100µm 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Resistente a ácidos 

Resistente al Alcohol 

Resistente a la base 

Reticulable 

Resistencia a la gasolina 

Buena fluidez 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Buena Resistencia al Desgaste 

Alta rigidez 

Resistente al aceite 

Acabado de superficie

excepcional 

Material reciclable 

Soldable 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

- 

Usos Partes de ingeniería 

Fabricación de moldes 

Moldes/Dados/Herramientas 

- 

- 

- 

-

-

- 

Formas Polvo - - 

Método de

procesamiento

Impresión 3D, Sinterización/

Fusión por Láser 

- - 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Densidad 0.970 g/cm³ - ISO 1183/

A 

Densidad aparente 0.50 g/cm³ - DIN 53466

Índice de fluidez de masa

(MFR)

20 g/10 min - ISO 1133 

Tamaño medio de partícula 50 µm 1.97 mil - 

Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo a la tracción 2000 MPa 290076.0 psi ISO

527-2 
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Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Esfuerzo a la tracción 21.0 MPa 3045.8 psi ISO

527-2 

Deformación a la tracción 5.5 % - ISO

527-2 

Resistencia al impacto Izod sin

entalla

10 kJ/m² 4.76 ft·lb/in² ISO 180 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

75.0 °C 167.0 °F ISO 306 

Temperatura de fusión 130 °C 266.0 °F DIN

53736 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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