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DINALEN® 50

DIOKI
Fabricante dd Categoria LDPE

En Stock - Listo para

Carga/Filler - Estado
exportar

I Descripcion del Producto

DINALEN 50 es polietileno de baja densidad que no contiene aditivos. Esta
destinado principalmente a la extrusién de pelicula por soplado y fundido,
mientras que se pueden utilizar otras técnicas de procesamiento en menor
medida. DINALEN 50 exhibe un muy buen estiramiento con un buen equilibrio de
rigidez, propiedades mecdanicas y 6pticas de la pelicula extruida. DINALEN 50 se
extruye a una temperatura de fusiéon recomendada entre 160°C y 180°C. Grosor
de pelicula recomendado: 0.025 a 0.060 mm. Aplicacién: Pelicula delgada no
resbaladiza de alto brillo y transparencia. Pelicula retractil con excelente rigidez
para agrupamiento industrial. Espumas extruidas con agente de soplado fisico.
Extrusion de tuberias de pequeno diametro. Recubrimiento de alambres y cables.
Productos gruesos moldeados por inyeccién. Embalajes soplados y otros objetos
poco profundos. Mezcla y co-extrusiéon con grados adecuados de poliolefina.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

o Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Caracteristicas Buena reduccién -
Buena Capacidad de -
Retraccion Térmica -
Buena Rigidez -
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Informacion General

Propiedad

Usos

Certificaciones de
organismos

Cumplimiento RoHS
Apariencia
Formas

Método de
procesamiento

Fisico
Propiedad

Densidad
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Sistema Métrico

Alta claridad
Alto brillo
Opticos

Mezcla

Pelicula Fundida
Pelicula

Espuma

Embalaje
Tuberias
Envoltura retractil

EC 1907/2006 (REACH)

UE 2002/72/CE
UE 2004/1/CE
UE 2004/19/CE
UE 2005/79/CE
UE 2007/19/CE
UE 2008/39/CE
EU 94/62/EC

Cumplimiento RoHS
Transparente
Pellets

Pelicula soplada
Pelicula Fundida
Coextrusion
Extrusiéon de Espuma
Moldeo por inyeccién
Extrusion de Tuberia

Extrusion de Cable y Alambre

Sistema Métrico Sistema Imperial

0.923 g/cm3

Sistema
Imperial

Método

Método

ISO 1183



Fisico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
indice de fluidez de masa (MFR) 2.0 g/10 min - ISO 1133
Dureza Shore 45 - ISO 868
Mecdanico
: . - Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial
Modulo a la traccion 200 MPa 29007.6 psi ISO 527-2
Esfuerzo a la traccidon - ISO 527-2
11.0 MPa 1595.42 psi
15.0 MPa 2175.57 psi
Deformacion a la traccidon 620 % - ISO 527-2
Coeficiente de friccion - ISO 8295
Espesor de pelicula - Ensayado 50 um 1.97 mil
Espesor de pelicula - 0.025 mm a -
Recomendado / Disponible 0.060 mm
Resistencia a la traccion - ISO 527-3
20.0 MPa 2900.76 psi
17.0 MPa 2465.65 psi
Elongacion a la tracciéon - ISO 527-3
220 % -
330 % -
Impacto por caida de dardo 220 g 7.76 oz 1SO
7765-1
Resistencia al desgarro tipo - ISO
pantalén 90.0 N/mm - 6383-1
80.0 N/mm -
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Térmico

Sist Sist
Propiedad I&,; e-ma 'S err-la Método
Metrico Imperial
Temperatura de reblandecimiento 94.0 °C 201.2 °F ISO 306/
Vicat AS0
Temperatura de fusion 113 °C 235.4 °F ISO
11357-3

Optico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Brillo - ASTM D2457
Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de fusion 160 to 180 °C 320.0 - 356.0 °F

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Mévil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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