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The Dow Chemical
Fabricante € bow-hemica Categoria HDPE, HMW
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Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

CONTINUUM™ DGDA-2502 NT Resina de Polietileno Bimodal se produce utilizando
la tecnologia de proceso UNIPOL™ II. Este producto puede ser utilizado para
aplicaciones de tuberias donde se desea una resistencia hidrostatica a largo plazo
combinada con una resistencia excepcional al crecimiento lento de grietas,
propagacion rapida de grietas y alta resistencia al derretimiento. Las aplicaciones
adecuadas incluyen tuberias de distribucién de gas natural, tuberias industriales
de gran diametro, mineria, alcantarillado y lineas de servicio de agua municipal.
DGDA-2502 NT tiene una excelente procesabilidad para toda la gama de tamanos
de tuberias y espesores de pared, incluyendo tuberias de pared gruesa.
Cumplimiento de Normas Industriales: ASTM D 3350: clasificacion celular Natural -
PE445574A Negro - PE445574C (ver Notas 1 y 2) Instituto de Tuberias de Plastico
(PPI): TR-4 Tuberia Natural - CONTINUUM™ DGDA-2502 NT ASTM grado de tuberia
PE4710 - 1600psi HDB, 1000psi HDS @ 73°F, y 1000psi HDB @ 140°F Tuberia
Negra - CONTINUUM DGDA-2502 BK (ver Notas 1 y 2) ASTM grado de tuberia
PE4710 - 1600psi HDB, 1000psi HDS @ 73°F, y 1000psi HDB @ 140°F NSF
International: Estandar 14 y 61 Tuberia Natural - DGDA-2502 NT Tuberia Negra -
DGDA-2502 BK (ver Notas 1 y 2) Consulte las regulaciones para obtener detalles
completos. Notas: (1) Los primeros cinco nUmeros de la clasificacién celular se
basan en resina natural. El Ultimo nUmero y letra se basan en resina negra (resina
natural mas 6.5% DFNF-0092). (2) Resina natural extruida bajo condiciones
adecuadas con masterbatch de negro de carbén DFNF-0092 (6.5%).
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I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico ! . Método
Imperial
Aditivo Ayuda de -
Procesamiento
Formas Pellets -
Método de Extrusiéon de Perfil -
procesamiento
Fisico
ist ist
Propiedad s'? e-ma Sis en-na Método
Meétrico Imperial
Densidad - ASTM
0.949 g/cm?3 - D1505
0.959 g/cm3 -
indice de fluidez de masa - ASTM
(MFR) 0.040 g/10 min - D1238
12 g/10 min -
Dureza Durometro 61 - ASTM
D2240
Mecanico
Sist Sist
Propiedad I? e-ma 'S en:na Método
Métrico Imperial
Resistencia a la tracciéon - ASTM D638
MPa - i
MPa -
Elongacion a la traccion - ASTM D638

% -
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Mecanico

Propiedad

Moédulo de flexion
Resistencia a la propagacion rapida
de grietas, Pc

Resistencia a la propagacion rapida
de grietas, Tc

Crecimiento lento de grietas PENT

Térmico

Propiedad

Estabilidad térmica

Temperatura de deflexiéon bajo

carga

Temperatura de fragilidad

Temperatura de
reblandecimiento Vicat

Temperatura de fusion (DSC)
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Sistema
Métrico

924 MPa

bar

-1°C

hr

Sistema
Métrico

°C

72.8 °C

°C

127 °C

113 °C

Sistema
Imperial

134015.11 psi

30.2 °F

Sistema
Imperial

163.04 °F

260.6 °F

235.4 °F

Método

ASTM
D790B

ISO 13477

ISO 13477

ASTM
F1473

Método

ASTM D3350

ASTM D648

ASTM D746A

ASTM D1525

Internal
Method



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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