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DOW™ LDPE PG 7004 (Extrusion
Coating)

The Dow Chemical
Fabricante € bow-hemica Categoria LDPE
Company

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

La resina de polietileno DOW LDPE™ PG 7004 se utiliza tipicamente en
aplicaciones de recubrimiento por extrusion. La resina de polietiieno DOW LDPE
PG 7004 esta disefiada para procesarse en equipos convencionales de
recubrimiento por extrusién LDPE a temperaturas de fusion de 270 a 335 °C,
preferiblemente inferiores a 290 °C, para un mejor desempefio sensorial. La resina
de polietileno DOW LDPE PG 7004 proporciona bajas emisiones de carbono
organico volatil (VOC) en la extrusion, contribuyendo a bajas emisiones en planta
y a un desempefio sensorial 6ptimo. Cuando se procesa en equipos adecuados, la
resina de polietileno DOW LDPE PG 7004 presenta: Excelente estirado. Buena
estabilidad de borde. Bajo neck-in. Cumple con: U.S. FDA-DMF U.S. FDA 21 CFR
177.1520(c)2.2 EU, No 10/2011 Canadian HPFB No Objection Consulte la
normativa para obtener todos los detalles. Aplicaciones: Cartdn. Recubrimientos
de laminas para envases de alimentos y no alimentos

I Especificaciones Técnicas
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Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial
Certificaciones de Clasificaciéon no especificada -
organismos de DMF -
EU No 10/2011 -
FDA 21 CFR 177.1520(c) 2.2 -
HPFB (Canada) Sin objecién
Formas Pellets -
Método de Recubrimiento por extrusiéon -
procesamiento
Fisico
Propiedad Slfte-ma S|sten-1a Método
Métrico Imperial
Gravedad especifica 0.922 g/cm?3 - ASTM
D792
indice de fluidez de masa 4.1 g/10 min - IS0 1133
(MFR)
Mecanico
. Sistema . . z
Propiedad L. Sistema Imperial Método
Meétrico
Mdédulo a la traccion 204 MPa 29587.75 psi ASTM D638
Resistencia a la tracciéon - ASTM D638
12.0 MPa 1740.46 psi ’
8.80 MPa 1276.33 psi
Elongacion a la traccion 470 % - ASTM D638
Temperatura de iniciacion de 110 °C 230.0 °F Internal
sellado Method

Transmision de vapor de agua 240 g/m?/24 15.48 g/100 in?/ ASTM
hr 24 hr F398-83
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Térmico

ist Sist
Propiedad SI? e-ma 'S err-la Método
Métrico Imperial
Temperatura de reblandecimiento 98.0 °C 208.4 °F ISO 306/
Vicat A
Temperatura de fusion 110 °C 230.0 °F DSC
Informacion de Procesamiento
ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis en-1a Método
Meétrico Imperial
Temperatura de fusion 270 to 335 °C 518.0 - 635.0 °F
Peso minimo de 20 g/m? 0.004096 Ib/ft? Internal
recubrimiento Method
Contraccion lateral 75.0 mm 2.95in Internal
Method
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Mévil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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