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DOWLEX™ 3010

The Dow Chemical
Fabricante W I Categoria LLDPE
Company

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

DOWLEX™ 3010 Resina de Polietileno es un polimero de polietileno disefiado para
ofrecer propiedades de alto rendimiento, como excelente resistencia a las grietas
por estrés ambiental (ESCR), resistencia al desgarro, resistencia a la abrasién y
fuertes sellos térmicos en recubrimientos de extrusiéon delgados. Polietileno de
Baja Densidad Lineal para aplicaciones de embalaje flexible, envolturas y
laminacién. Cumple con: U.S. FDA 21 CFR 177.1520 (c) Canadian HPFB No
Objection (Con Limitaciones) UE, No 10/2011 Asociacion de Plasticos de Estireno
Higiénico de Japdn. Esta resina puede ser utilizada para fabricar articulos para uso
en el empaque o la conservacién de alimentos durante la coccién. Esta
declaracién se refiere solo a las limitaciones de extraccién, no a la utilidad fisica
del producto. Consulte las regulaciones para obtener detalles completos.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Certificaciones de FDA 21 CFR 177.1520(c) -
organismos HPFB (Canadd) Sin -
objecién 2 -

JHOSPA no clasificado -
Europa No 10/2011
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Informacion General

Propiedad

Formas

Método de procesamiento

Sistema Métrico

Particula

Recubrimiento por

extrusion
Fisico
. Sistema
Propiedad Métrico
Gravedad especifica 0.921 g/cm3
indice de fluidez de masa 5.4 g/10 min

(MFR)

Propiedades mecanicas

Propiedad

Coeficiente de friccion

Temperatura de iniciacion de
sellado

Tasa de transmision de vapor
de agua

Térmico

Propiedad

Temperatura de
reblandecimiento Vicat

Temperatura de fusion (DSC)
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Sistema Métrico

0.60

115 °C

0.63 grmm/m?/
atm/24 hr

Sistema
Métrico

100 °C

124 °C

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

239.0 °F

Sistema
Imperial

212.0 °F

255.2 °F

Método

Método

ASTM D792

ASTM
D1238

Método

ASTM D1894

Internal
method

ASTM F1249

Método

ASTM D1525

Internal
method



Informacion de Procesamiento

Sist Sist
Propiedad I&,; e.ma ' en-1a Método
Metrico Imperial
Temperatura de fusion °C -
Contraccion lateral 124.5 mm 4.9 in Internal
method
Velocidad maxima de la linea de 8.1 m/sec - Internal
produccién method
Espesor minimo de recubrimiento 7.1 um 0.2795 mil Internal
method
Peso minimo de recubrimiento 6.8 g/m? 0.001393 Ib/ Internal
fit2 method
Desconocido -
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhiqgiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China
Contacto: Mr. Zhao Yong
Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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