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DOW™ LLDPE DNDA-1082 NT 7

The Dow Chemical
Fabricante € bow-hemica Categoria LLDPE
Company

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

Moldeo por inyeccién Tapa Excelente procesabilidad con buena resistencia al
impacto a baja temperatura y rigidez Distribucién de peso molecular muy
estrecha Cumple con la UE, No 10/2011 Cumple con CANADIAN HPFB NO
OBJECTION (CON LIMITACIONES) Cumple con la U.S. FDA 21 CFR 177.1520 (c)3.1a
Consulte las regulaciones para obtener detalles completos. DOW DNDA-1082 NT 7
Resina de Polietileno de Baja Densidad Lineal (LLDPE) se produce utilizando la
Tecnologia de Proceso UNIPOL™ PE y esta destinada para el moldeo por inyeccién
a alta velocidad de piezas delgadas como tapas de menor grosor. Esta resina ha
sido disefiada para tener un excelente equilibrio de procesabilidad, resistencia al
impacto y rigidez.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

. . e Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Certificaciones de FDA 21 CFR 177.1520(c) -

organismos 3.1a -
HPFB (Canadd) Sin -
objecién 2

Europa No 10/2011
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Informacion General

Propiedad

Formas

Método de procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

Dureza Durometro

Propiedades mecanicas

Propiedad

Resistencia a la traccion

Elongacion a la traccion

Modulo de flexion

Resistencia al impacto a |
traccion

Pagina 2 de 3

Q

Sistema Métrico

Particula

Moldeo por inyeccion

Sistema
Métrico

0.933 g/cm?

160 g/10 min

52

Sistema
Métrico

16.5 MPa
8.96 MPa

8.0 %
50 %

572 MPa

105 kJ/m?

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

2393.13 psi
1299.54 psi

82961.74 psi

49.96 ft-Ib/in?

Método

Método

ASTM D792

ASTM
D1238

ASTM
D2240

Método

ASTM D638
ASTM D638
ASTM D638

ASTM D638
ASTM D638
ASTM D638

ASTM
D790B

ASTM
D1822



Térmico

ist ist
Propiedad SI&,; e-ma Sis err-la Método
Metrico Imperial
Temperatura de deflexiéon bajo 52.2 °C 125.96 °F ASTM D648
carga
Temperatura de fragilidad -20.0 °C -4.0 °F ASTM D746
Temperatura de reblandecimiento 122 °C 251.6 °F ASTM D1525
Vicat
Temperatura de fusion (DSC) 125 °C 257.0 °F Internal
method
Temperatura de cristalizacion 113 °C 235.4 °F Internal
Otros
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Desconocido -
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccién: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China
Contacto: Mr. Zhao Yong
Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Mévil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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