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TUFLIN™ HS-7046 NT 7

The Dow Chemical
Fabricante W I Categoria LLDPE
Company

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

Resina Hexeno de Baja Densidad Lineal Extrusién por Fundicién de Ranura
Capacidad de Desgaste Sobresaliente Cumple con la FDA de EE. UU. 21 CFR
177.1520 (c) 3.1a Consulte las regulaciones para obtener detalles completos.
TUFLIN™ HS-7046 NT 7 Resina de Polietileno de Baja Densidad Lineal es un
copolimero de etileno-hexeno, resina de baja densidad lineal (LLDPE) disefiada
para extrusion por fundicién de ranura. Este producto se recomienda para
aplicaciones de pelicula delgada por fundicién de ranura que requieren tanto
claridad como resistencia superior como la capa central en estructuras
coextruidas.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico S|sten-1a Método
Imperial

Certificaciones de FDA 21 CFR 177.1520(c) -

organismos 3.1a

Formas Particula -

Método de procesamiento Pelicula soplada -
Pelicula Fundida -
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Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

Propiedades mecanicas

Propiedad

Energia de punzonado de
pelicula

Fuerza de punzonado de
pelicula

Resistencia a la puncién de

pelicula

Resistencia de la pelicula

modulo secante
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Sistema
Métrico

0.919 g/cm3

1.0 g/10 min

Sistema
Métrico

4.63 |
6.78 )

53.4 N
84.5N

25.2 J/cm?
17.9 J/cm?

303 J/cm3
331 J/cm3
353 J/cm3
361 J/cm3

196 MPa
196 MPa
221 MPa
219 MPa

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

12.0 Ibf
19.0 Ibf

28427.45 psi
28427.45 psi
32053.4 psi

31763.32 psi

Método

ASTM D792

ASTM
D1238

Método

Internal
method
Internal
method
Internal
method

Internal
method
Internal
method
Internal
method

Internal
method
Internal
method
Internal
method

ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882

ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882



Propiedades mecanicas

Propiedad

Resistencia a la traccion

Elongacion a la traccion

Impacto por caida de dardo

Resistencia al desgarro

Elmendorf

Temperatura de iniciacion de
sellado
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Sistema
Métrico

12.4 MPa
11.8 MPa
13.0 MPa
14.4 MPa
64.8 MPa
54.2 MPa
52.4 MPa
53.6 MPa

610 %
800 %
860 %
820 %

110 g

35049
200 g

370 ¢
950 ¢
700 g
13009

110 °C
120 °C

Sistema
Imperial

1798.47 psi
1711.45 psi
1885.49 psi
2088.55 psi
9398.46 psi
7861.06 psi
7599.99 psi
7774.04 psi

3.88 oz
12.34 oz
7.05 oz

13.05 0z
33.51 0z
24.69 oz
45.85 oz

230.0 °F
248.0 °F

Método

ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882

ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882

ASTM D1709A
ASTM D1709B
ASTM D1709A
ASTM D1709B

ASTM D1922
ASTM D1922
ASTM D1922
ASTM D1922
ASTM D1922

Internal
method
Internal
method
Internal
method



Térmico

Sist Sist
Propiedad I? e-ma 'S en-la Método
Métrico Imperial
Temperatura de 104 °C 219.2 °F ASTM D1525
reblandecimiento Vicat
Temperatura de fusion (DSC) 124 °C 255.2 °F Internal
method
Optico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Brillo - ASTM D2457
87 ) ASTM D2457
ASTM D2457
64 ) ASTM D2457
70 - ASTM D2457
59 -
Opacidad - ASTM D1003
7.0 % ! AT 1005
14 % -
Otros
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Resistencia del sello - Internal method
1000 g 35.27 0z Internal method
' Internal method
2100 g 74.07 oz
Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de fusion 233 °C 451.4 °F

Desconocido -
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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