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DOW™ MDPE DPDA-3152 NT 7

The Dow Chemical
Fabricante € bow-hemica Categoria MDPE
Company

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

DOW™ DPDA-3152 NT 7 Resina de polietileno de baja densidad (MDPE) se
produce a través de la tecnologia de proceso UNIPOL™ de Dow y esta destinada
para moldeo rotacional e inyeccidn. Esta especificamente diseflada para
aplicaciones que requieren excelente procesabilidad y estética combinadas con
baja deformacién y buenas propiedades mecdnicas. Procesamiento y
estabilizacion: La resina DOW DPDA-3152 NT 7 MDPE esta completamente
estabilizada térmica y UV, lo que resulta en una amplia latitud de procesamiento,
buena retencidn de color y larga expectativa de vida. Moldeo rotacional o moldeo
por inyeccién Para contenedores a granel intermedios, juguetes, moldeo
personalizado de propdsito general, tanques de almacenamiento agricola, tanques
de agua, piezas marinas, articulos de consumo en interiores Excelente resistencia
al impacto, resistencia a la fisuracién por tensiéon y procesabilidad Estabilizacion
UV a largo plazo: paquete de estabilizador UV-8 Cumple con: U.S. FDA 21 CFR
177.1520 (c)3.1a Canadian HPFB No Objection Underwriters Laboratories, Inc. NSF
International NSF/ANSI Std 61 (sec 4 & 5) Consulte las regulaciones para obtener
detalles completos.

I Especificaciones Técnicas
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Informacion General

Propiedad

Tarjeta Amarilla UL

Certificaciones de
organismos

Formas

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa (MFR)

Resistencia al agrietamiento por

estrés ambiental

Mecanico

Propiedad

Resistencia a la traccién
Médulo de flexion

Resistencia al impacto
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Sistema

Sistema Métrico . Método
Imperial
E337483-100711921 -
FDA 21 CFR 177.1520(c) -
3.1a -
HPFB (Canada) Sin objeciéon -
NSF 61 -
UL Clasificacién No
Especificada
Pellets -
Moldeo por inyeccién -
Moldeo rotacional -
Sls:.te.ma S|sterr.|a Método
Métrico Imperial
0.935 g/cm3® - ASTM D792
5.2 g9/10 min - ASTM
D1238
- ASTM
hr ) D1693
hr -
Sistema Métrico Sistema Imperial Método
18.8 MPa 2726.71 psi ASTM D638
655 MPa 94999.89 psi ASTM D790B
- ARM
80 -
255 | -



Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion bajo
carga

Temperatura de fusion (DSC)

Sistema
Métrico

51.7 °C
35.0 °C

125 °C

Sistema
Imperial

125.06 °F
95.0 °F

257.0 °F

Método

ASTM D648

Internal
Method

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccidn:

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Mévil: +86-134-2475-5533

Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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