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AFFINITY™ PT 1451G1

The Dow Chemical
Fabricante € bow Lhemica Categoria POP
Company

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

AFFINITY™ PT 1451G1 Plastémero de Poliolefina (POP) producido utilizando la
tecnologia INSITE™ de Dow, esta disefhado especificamente para recubrimiento
por extrusiéon y otros procesos de extrusién en molde. AFFINITY PT 1451G1
Plastémero de Poliolefina es un sellador resistente, de alto rendimiento y de baja
temperatura. Su facilidad de procesabilidad en combinacién con otros poliolefinas
comunes para recubrimiento por extrusion, es decir, LDPE o polimeros
PRIMACOR™, proporciona un rendimiento sensorial 6ptimo. La alta claridad y
adhesién a PP hacen que los recubrimientos de AFFINITY PT 1451G1 Plastdmero
de Poliolefina sean aptos para su uso en combinacién con peliculas de alta
claridad OPP o PET imprimadas. Las coextrusiones de AFFINITY PT 1451G1
Plastdmero de Poliolefina con polimeros PRIMACOR para adhesién a laminas
ofrecen estructuras de sellador de alto rendimiento y costo efectivo con un
potencial excepcional para la reduccién de recursos. Nota: AFFINITY PT 1451G1
Plastdmero de Poliolefina debe cumplir con la regulaciéon de la FDA 21 CFR
177.1520 (c) 3.2c y con la mayoria de las regulaciones europeas de contacto con
alimentos cuando se utiliza sin modificar y procesado de acuerdo con buenas
practicas de fabricacion para aplicaciones de contacto con alimentos. Por favor,
comuniquese con la oficina de Dow mas cercana respecto a las declaraciones de
cumplimiento de contacto con alimentos. El comprador sigue siendo responsable
de determinar si el uso cumple con todas las regulaciones relevantes.
Aplicaciones: Empaque flexible

I Especificaciones Técnicas
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Informacion General

Propiedad

Certificaciones de
organismos

Formas

Método de procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica

indice de fluidez de masa
(MFR)

Mecanico

Propiedad

Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la tracciéon

Sistema Métrico

EU No 10/2011

Sistema
Imperial

FDA 21 CFR 177.1520(c) -

3.2C
Pellets

Recubrimiento por
extrusion

Sistema
Métrico

0.902 g/cm3

7.5 g/10 min

Sistema
Métrico

5.00 MPa
20.0 MPa

1000 %

Temperatura de iniciacion de 83.0 °C

sellado

Transmision de vapor de agua 390 g/m?/24
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hr

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

725.19 psi
2900.76 psi

181.4 °F

25.16 g/100 in?/
24 hr

Método

Método

ASTM
D792

SO 1133

Método

ISO 527-2

ISO 527-2

Internal
Method

Internal
Method



Térmico

Sist Sist
Propiedad I&,; e-ma 'S err-la Método
Metrico Imperial
Temperatura de reblandecimiento 79.0 °C 174.2 °F ASTM
Vicat D1525
Temperatura de fusion 98.0 °C 208.4 °F DSC
Informacion de Procesamiento
ist Sist
Propiedad SI? e-ma 'S en-1a Método
Meétrico Imperial
Temperatura de fusion 270 to 320 °C 518.0 - 608.0 °F
Peso minimo de g/m? - Internal
recubrimiento Method
Contraccion lateral 130.0 mm 5.12in Internal
Method
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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