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TPSIV™ 3111-60A

The Dow Chemical
Fabricante € Dow Lhemica Categoria TPSiV
Company

En Stock - Listo

Carga/Filler - Estado
para exportar

I Descripcion del Producto

TPSiV™ 3111-60A es un producto de Vulcanizado de Silicona Termoplastica
(TPSiV). Se puede procesar por moldeo por inyeccién y esta disponible en Africa y
Medio Oriente, Asia-Pacifico, Europa, América Latina o América del Norte. Las
aplicaciones de TPSiV™ 3111-60A incluyen aplicaciones eléctricas/electrénicas,
bienes de consumo, piezas de ingenieria/industriales, aplicaciones de sellado y
articulos deportivos. Las caracteristicas incluyen: Buena adhesién, Resistente a los
arafazos, Resistente al desgaste.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial
Caracteristicas Capacidad de unién - -
Buena resistencia a la - )
abrasion -

Resistente a la hidrdlisis - B
Resistente a los arafazos -
Suave

Usos Aplicaciones de - -
Comunicacién -
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Informacion General

Propiedad

Formas

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Densidad

Contraccion de moldeo

Dureza Shore

Mecanico

Propiedad

Moddulo de flexion
Esfuerzo a la flexion

Esfuerzo a la traccion

Elongacion a la traccion

Resistencia al desgarro

Pagina 2 de 4

Sistema Métrico

Aplicaciones para

consumidores

Aplicaciones eléctricas/

electrdnicas

Sobreinyeccién

Sellos

Articulos deportivos

Pellets

Moldeo por inyeccién

Sistema Métrico

1.14 g/cm3
1.0to0 3.0 %

63

Sistema
Métrico

22.1 MPa

1.20 MPa

3.20 MPa
5.70 MPa

480 %

25 kN/m

Sistema Imperial

Sistema

. Método
Imperial

Método

ISO 1183

Multiple Standards

ISO 868

Sistema ’

. Método
Imperial
3205.34 psi IS0 178
174.05 psi IS0 178
464.12 psi IS0 37
826.72 psi 150 37
- ISO 37
- ISO 34-1



Mecanico

Propiedad

Deformacion permanente por
compresion

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado

Temperatura trasera

Temperatura media

Temperatura frontal

Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento

(fusion)

Temperatura del molde

Velocidad de inyeccion
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Sistema
Métrico

13 %

72 %

Sistema
Métrico

65.0 to 80.0 °C

2.0to 4.0 hr

165to 175 °C

170 to 180 °C

180 to 195 °C

185 to 200 °C

195 °C

20.0 to 40.0 °C

Moderado-
Rapido

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

149.0 - 176.0
°F

329.0 - 347.0
°F

338.0 - 356.0
°F

356.0 - 383.0
°F

365.0 - 392.0
°F

383.0 °F

68.0 - 104.0 °F

Método

ISO 815

Método



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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