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FICHA TECNICA (TDS)

Akulon® F132-E2

DSM
Fabricante Categoria
Somos®

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

Nylon 6

En Stock - Listo para
exportar

Akulon®F132-E2 es un material de poliamida 6 (nylon 6). Este producto esta
disponible en Norteamérica, Europa o Asia-Pacifico. El método de procesamiento
es: extrusion de pelicula. Akulon®Las principales caracteristicas de F132-E2 son:
nucleacién, lubricacidn, viscosidad media. Akulon®Los campos de aplicaciéon

tipicos de F132-E2 son: peliculas.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico

Aditivo Agente nucleante
Lubricante

Caracteristicas Nucleado
Lubricaciéon

Viscosidad Media y Alta
Usos Peliculas

Método de procesamiento Extrusién de Pelicula
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Fisico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Densidad 1.13 g/cm3 - ISO 1183
Numero de viscosidad 210 cm3/g ISO 307
Propiedades mecanicas
. . Ly Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Coeficiente de fricciéon - ISO 8295
0.80 _ ISO 8295
' ISO 8295
1.4 -
Espesor de pelicula - 50 um 1.97 mil
Ensayado
Mddulo a la traccion 465 MPa 67442.67 psi Internal
method
Esfuerzo a la traccion - ISO 527-3
34.0 MPa 4931.29 psi 150 527-3
. ISO 527-3
96.0 MPa 13923.65 psi
Elongacion a la tracciéon 350 % - ISO 527-3
Resistencia al desgarro tipo 32.0 N/mm - ISO 6383-1
pantalon
Tasa de transmision de vapor 35 g/m?/24 hr 2.26 g/100 in?/ DIS
Tasa de transmision de - DIS
oxigeno 20 cm3/m?/bar/ - ;55105-1/-2
24 hr ) 15105-1/-2
31 Cm3/m2/bar/ DIS
24 hr 15105-1/-2
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Térmico

Propiedad Sistema Métrico

Capacidad calorifica

especifica 1550 J/kg/°C
2250 J/kg/°C
CLTE 9.0E-5 cm/cm/
°C
Otros
Propiedad Slfte-ma
Metrico

Resistencia a la puncion (50,0 12.3)/cm

Km)
RSV 3.20
Viscosidad de fusion 1120 Pa:'s

Desconocido

Optico
Propiedad Sistema Métrico
Transmitancia 85.0 %

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado

Temperatura trasera

Pagina 3 de 4
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Imperial

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema
Métrico

80.0 °C

hr

°C

Sistema
Imperial

176.0 °F

Método

ISO
11359-2

Método

Internal
method

Internal
method

Internal
method

Método

Internal method

Método



Informacion de Procesamiento

ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis err-la Método
Métrico Imperial
Temperatura media °C - -
Temperatura frontal °C - -
Temperatura de boquilla °C - -
Temperatura de procesamiento °C - -
(fusion)
Temperatura del molde °C - -
Velocidad de inyeccion Moderado- - -
Rapido
Contrapresion MPa - -
Relacion de compresion del 2.5:1.0 - -
tornillo

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhiqgiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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