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DynaMix™ 2044-GBID

Nylon
Fabricante Polymer Dynamix Categoria Y
Copolymer
Microesferas de
Cargal/Filler vidrio-Fibra de Estado
vidrio

En Stock - Listo
para exportar

I Descripcion del Producto

Nylon dimensionalmente estable relleno de perlas de vidrio y fibra de vidrio.
Caracteristicas: excelente resistencia quimica, baja densidad, buena estabilidad
dimensional, excelente procesabilidad. Aplicaciones: automotriz, pequefios
electrodomeésticos, industrial.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis en-la Método
Imperial
Carga / Refuerzo Perla de vidrio\Fibra de vidrio -
Caracteristicas Buena resistencia quimica -

Buena estabilidad dimensional -

Buena Procesabilidad -
Baja densidad

Usos Componentes de -
Electrodomésticos -
Electrodomésticos
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Informacion General

Propiedad

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica
Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Mecanico

Propiedad

Mdédulo a la traccion
Resistencia a la traccion
Elongacion a la traccion
Mddulo de flexion
Resistencia a la flexiéon

Impacto Izod con entalla

Sistema Métrico

Sistema
Imperial

Aplicaciones automotrices -

Aplicaciones industriales

Moldeo por inyeccién

Sistema Métrico
1.20 g/cm3
0.50 to 0.80 %

0.20 %

Sistema Métrico
5170 MPa

89.6 MPa

3.0 %

5170 MPa

131 MPa

80 J/m

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
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Sistema
Métrico

93.3to 110 °C

Sistema Imperial

Sistema Imperial
749846.46 psi

12995.4 psi

749846.46 psi
18999.98 psi

1.5 ftlb/in

Sistema
Imperial

°F

199.94 - 230.0

Método

Método

ASTM D792

ASTM D955

ASTM D570

Método

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad

Tiempo de secado

Temperatura trasera

Temperatura media

Temperatura frontal

Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento

(fusion)

Temperatura del molde

Velocidad de inyeccion

Velocidad del tornillo

Tonelaje de cierre
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Sistema
Métrico

3.0to 5.0 hr

254 to 293 °C

260 to 293 °C

266 to 293 °C

271 to 293 °C

271 to 293 °C

93.3to 113 °C

Lento-

Moderado

20 to 100 rpm

5.5 to 8.3 kN/
cm?2

Sistema
Imperial

489.2 - 559.4
°F

500.0 - 559.4
°F

510.8 - 559.4
°F

519.8 - 559.4
°F

519.8 - 559.4
°F

199.94 - 235.4
°F

Método



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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