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EverGlide® 1908

Polymer

Fabricante .
Dynamix

Categoria Nylon 6

En Stock - Listo para

Carga/Filler - Estado
exportar

I Descripcion del Producto

EverGlide™ 1908 es una resina de nylon 6 modificada reactivamente disefiada
para aplicaciones de extrusidon y moldeo por inyeccidn. La resina EverGlide™ 1908
es altamente lubricante y resistente a la abrasion y no utiliza aditivos ni
modificadores particulados que puedan ser propensos a ser eliminados de la
superficie o extraidos de la resina. La quimica y modificacién Unicas en el
EverGlide™ 1908 permiten un material que tiene una superficie que se auto-
repara en casos de abrasién extrema, marcas o rasgunos. Caracteristicas: Ciclos
Rapidos Bajo COF Superficial Mejor Resistencia a Marcas y Abrasién Aumento de
Hidrofobicidad Superficies auto-reparables que parecen libres de defectos
Imprimibilidad y pintabilidad similar a PA 6 Buena adhesién a PVC Aplicaciones:
Peliculas Automotriz Cables y Alambres (cable facil de instalar) Electrénica
Carcasas Empaque Militar

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

fe: Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Caracteristicas Pulverizable -
Buena Resistencia al -
Desgaste -
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Informacion General

Propiedad Sistema Métrico
Buena adhesién
Autoreparador
Usos Peliculas

Sistema
Imperial

Aplicaciones eléctricas/ -

electrénicas
Aplicacién militar

Aplicacién en el Campo

Automotriz

Certificaciones de FDA no clasificado

organismos

Método de Extrusion

procesamiento

Fisico
Propiedad Sistema Métrico

Gravedad especifica 1.10 g/cm3

Propiedades mecanicas
Propiedad Sistema Métrico

Resistencia a la traccion

51.0 MPa

37.9 MPa
Elongacion a la tracciéon

8.0 %

%
Médulo de flexion 1520 MPa
Resistencia a la flexion 56.5 MPa
Impacto Izod con entalla 64 J/m
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Moldeo por inyeccién

Sistema Imperial

Sistema Imperial

7396.94 psi
5496.94 psi

220457.76 psi
8194.65 psi

1.2 ft-Ib/in

Método

Método

ASTM D792

Método

ASTM D638
ASTM D638
ASTM D638

ASTM D638
ASTM D638
ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256



Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado

Humedad maxima sugerida
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusidn)

Temperatura del molde

Presion de inyeccion

Velocidad de inyeccion
Velocidad del tornillo

Tonelaje de cierre

Temperatura Zona 1 del cilindro
Temperatura Zona 3 del cilindro
Temperatura Zona 5 del cilindro
Temperatura de fusion
Temperatura del dado

Desconocido
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Sistema
Métrico

°C
°C

hr
hr

0.12 %

°C

°C

°C

°C

°C

°C

MPa

Moderado

rom

kN/cm?

°C

°C

°C

°C

°C

Sistema

. Método
Imperial



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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