
PolymersData
https://www.polymersdata.com/es/product/dynamix-pei-dynamix-litetm-3144-

ghil/

sales@su-jiao.com

FICHA TÉCNICA

(TDS)

DynaMix Lite™ 3144-GHIL

Fabricante
Polymer

Dynamix
Categoría PEI

Carga/Filler Fibra de vidrio Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

Características de PEI relleno de vidrio modificado por impacto: Excelente

procesabilidad, baja densidad, buena estabilidad dimensional, buena tenacidad.

Aplicaciones: Automotriz, Industrial, Pequeños electrodomésticos. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio - - 

Aditivo Modificador de impacto - - 

Características Buena resistencia química 

Buena estabilidad dimensional

Alta resistencia al impacto 

Modificado por impacto 

Baja densidad 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

- 

Usos Componentes de

Electrodomésticos 

- 

- 

-

-
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Electrodomésticos 

Aplicaciones automotrices 

Aplicaciones industriales 

- 

- 

-

- 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección - - 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Gravedad específica 1.30 g/cm³ - ASTM D792 

Absorción de agua 0.10 % - ASTM D570 

Mecánico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Resistencia a la tracción 93.1 MPa 13503.04 psi ASTM D638 

Elongación a la tracción 6.0 to 8.0 % - ASTM D638 

Módulo de flexión 4690 MPa 680228.22 psi ASTM D790 

Resistencia a la flexión 114 MPa 16534.33 psi ASTM D790 

Impacto Izod con entalla 53 J/m 0.9927 ft·lb/in ASTM D256 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 135 to 149 °C 275.0 - 300.2

°F 

- 

Tiempo de secado 4.0 to 6.0 hr - - 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura trasera 332 to 374 °C 629.6 - 705.2

°F 

- 

Temperatura media 338 to 377 °C 640.4 - 710.6

°F 

- 

Temperatura frontal 343 to 382 °C 649.4 - 719.6

°F 

- 

Temperatura de boquilla 343 to 388 °C 649.4 - 730.4

°F 

- 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

343 to 388 °C 649.4 - 730.4

°F 

- 

Temperatura del molde 121 to 177 °C 249.8 - 350.6

°F 

- 

Velocidad de inyección Moderado - - 

Velocidad del tornillo 20 to 100 rpm - - 

Tonelaje de cierre 5.5 to 8.3 kN/

cm² 

- - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533
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Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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