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Drystar™ 0113

Eastman
Fabricante Chemical Categoria Copolyester
Company
En Stock - Listo
Carga/Filler - Estado

para exportar

I Descripcion del Producto

Eastman se complace en anunciar el lanzamiento de los copoliésteres DRYSTAR*,
Esta nueva linea de productos esta disefiada para satisfacer las necesidades de
los convertidores que buscan soluciones de valor agregado para sus requisitos de
secado de copoliésteres. Los copoliésteres de Eastman son muy valorados por su
excelente equilibrio de propiedades, como estética superior, resistencia al
impacto y resistencia quimica. Estas propiedades se pueden realizar de manera
Optima cuando las resinas se deshidratan adecuadamente de acuerdo con las
condiciones y el equipo de secado recomendados. Reconociendo este valor,
Eastman concibié los copoliésteres Drystar™ para permitir que los convertidores
con acceso limitado a secadores de desecantes logren estas optimizaciones.
Ademas, algunos convertidores con secadores de desecantes pueden encontrar
gue los copoliésteres Drystar™ afaden valor para alcanzar flexibilidad en la
producciéon y ahorro de costos al eliminar el proceso de secado antes del moldeo
por inyeccién, extrusién de perfiles o moldeo por soplado de extrusidon de
copoliésteres. El lanzamiento inicial comprende la comercializaciéon de cuatro
grados de copoliésteres Drystar™ y Eastman tiene un programa en curso para
extender esta linea de productos estratégicos en el futuro. *DRYSTAR solo esta
disponible en la regién de Asia-Pacifico.

I Especificaciones Técnicas
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Informacion General

Propiedad

Caracteristicas

Formas

Método de
procesamiento

Fisico
Propiedad

Gravedad especifica

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Dureza Rockwell

Mecanico

Propiedad

Resistencia a la traccidon

Elongacion a la traccion
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Sistema Métrico

Buena resistencia quimica
Buena Resistencia al
Impacto

Apariencia Superficial
Agradable

Pellets

Moldeo por soplado de
extrusién

Moldeo por inyeccién
Extrusion de Perfil

Sistema Métrico

1.27 g/cm3 -

1.27 g/cm3 -

0.20 to 0.50 %

0.13 % -

106 -

Sistema
Métrico

50.0 MPa
50.0 MPa
28.0 MPa
28.0 MPa

Sistema Imperial

Sistema

. Método
Imperial

Método

ASTM D792
ISO 1183

ASTM D955

ASTM D570, ISO 62

ASTM D785
S|sten.|a Método
Imperial
7251.9 psi ASTM D638

, ISO 527-2
7251.9 psi ASTM D638
4061.06 psi ISO 527-2
4061.06 psi

ASTM D638



Mecanico

Propiedad

Modulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Resistencia al desgarro

Impacto Izod con entalla

Impacto Izod sin entalla

Energia de impacto multiaxial
instrumentado

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion bajo
carga
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Sistema Sistema Método
Métrico Imperial
- ISO 527-2
43 9% ) ASTM D638
4'2 o ISO 527-2
. (o] =
110 % -
60 % -
2100 MPa 304579.8 psi 255“1%790
2000 MPa 290076.0 psi
68.0 MPa 9862.58 psi 53&75790
70.0 MPa 10152.66 psi
1.0t0 2.0 % -
1.0t0 2.0 % -
37 J/m 0.693 ft:Ib/in ~ A°TM D256
_ ASTM D256
100 J/m 1.87 ft-lb/in 1SO 180
4.2 kJ/m? 2.0 ft-lb/in? ISO 180
6.2 kj/m?2 2.95 ftlb/in?
- ASTM
Sin ruptura - baglz
Sin ruptura -
- ISO 6603-2
13.0] -
12.0) -
Slfte-ma Slsten-la Método
Meétrico Imperial

ASTM D648, ISO

75-2/B



Térmico

. Sistema
Propiedad Métrico
70.0 °C
64.0 °C
Temperatura de
reblandecimiento Vicat 85.0 °C
76.0 °C
Calor especifico
1300 J/kg/°C
2000 J/kg/°C
Conductividad térmica 0.19 W/m/K
Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad Sistema Métrico
Resistividad superficial 1.0E+16 ohms

Resistividad volumétrica 1.0E+15 ohms-cm
Rigidez dieléctrica 16 kV/mm

Constante dieléctrica

2.60

2.40
Factor de disipacion

5.0E-3

0.017
Resistencia al arco 158 sec

Informacion de Procesamiento

Sistema

Propiedad L.
Metrico
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Sistema

. Método
Imperial
- ASTM D648, 1SO
147.2 °F
185.0 °F ASTM D1525, ISO
306/A 4
o
168.8 °F 1ISO 306/B
Sistema Imperial Método
- ASTM D257
- ASTM D257
- ASTM D149
- ASTM D150
- ASTM D150
- ASTM D495
Sistema ,
. Método
Imperial



Informacion de Procesamiento

Propiedad Slsl,te-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial

Temperatura de secado 70.0 °C 158.0 °F

Tiempo de secado 6.0 hr - -

Temperatura de procesamiento 250to 270 °C  482.0-518.0 -

(fusion) °oF

Temperatura del molde 15.0t040.0 °C 59.0-104.0 °F -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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