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Eastar™ BR203

Eastman
Fabricante Chemical Categoria Copolyester
Company
En Stock - Listo
Carga/Filler - Estado

para exportar

I Descripcion del Producto

Eastar™ BR203 Copolyester contiene un aditivo desmoldante. Tiene una excelente
apariencia y es casi transparente. Sus caracteristicas mas destacadas son su
resistencia quimica y capacidades de procesamiento. La exposicidn a aceites
aromaticos a menudo causa agrietamiento o fractura real de muchas resinas
poliméricas, pero BR203 mantiene sus propiedades fisicas cuando se expone a
estos aceites, y su apariencia practicamente no cambia. BR203 esta formulado
especificamente para proporcionar la combinacién éptima de resistencia quimica,
retencion de cerdas, resistencia, rigidez, tenacidad, procesabilidad, claridad,
capacidad de coloracién y tacto para cepillos de dientes. Bajo las regulaciones
existentes de la Administracién de Alimentos y Medicamentos de los Estados
Unidos (FDA), el copoliéster Eastar™ BR203 puede usarse legalmente para
fabricar articulos en contacto con alimentos que cumplan con las especificaciones
y condiciones de uso en 21 CFR 177.1240. Este producto ha sido CERTIFICADO EN
CALIDAD DEL AIRE INTERIOR GREENGUARD®. La marca CERTIFICADA EN CALIDAD
DEL AIRE INTERIOR GREENGUARD® es una marca de certificacién registrada
utilizada bajo licencia a través del Instituto Ambiental GREENGUARD (GEl). GEl es
una organizacién sin fines de lucro independiente de la industria que supervisa el
Programa de Certificacion GREENGUARD. El Programa de Certificacion
GREENGUARD es un programa de pruebas de terceros independiente de la
industria para productos y materiales de baja emisién para entornos interiores.
Para obtener mas informacion sobre GEl y obtener certificados imprimibles para
los Copoliésteres Eastman™, visite www.greenguard.org. Elija Eastman Chemical
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Company en la categoria de Fabricante y haga clic en buscar para mostrar una

lista de nuestros productos.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad

Aditivo

Caracteristicas

Usos

Certificaciones de
organismos

Apariencia
Formas

Método de
procesamiento
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Sistema Métrico

Desmoldeo

Contacto Alimentario
Aceptable

Buena resistencia quimica
Buena colorabilidad
Buena Liberacién del
Molde

Buena Procesabilidad
Buena Rigidez

Buena Resistencia
Buena Tenacidad

Alta claridad
Apariencia Superficial
Agradable

Cuidado personal
Mangos de cepillo de
dientes

FDA 21 CFR 177.1240

Color natural
Pellets

Moldeo por inyeccién

Sistema

. Método
Imperial



Fisico
Propiedad

Gravedad especifica

Contraccion de moldeo

Dureza Rockwell

Mecanico

Propiedad

Resistencia a la traccion

Elongacion a la traccion

Modulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Impacto Izod con entalla

Impacto Izod sin entalla
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Sistema Meétrico

1.20 g/cm3
1.19 g/cm3

0.20 to 0.60 %

105

Sistema
Métrico

46.0 MPa
47.0 MPa
53.0 MPa
49.0 MPa

5.0 %
4.0 %
310 %
210 %

1900 MPa
1750 MPa

64.0 MPa
67.0 MPa

60 J/m
370 )/m
6.3 kJ/m?
30 kJ/m?

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

6671.75 psi
6816.79 psi
7687.01 psi
7106.86 psi

275572.2 psi
253816.5 psi

9282.43 psi
9717.55 psi

1.12 ft-Ib/in
6.93 ft:Ib/in
3.0 ft-Ib/in?
14.27 ft-Ib/in2

Método

ASTM D792
ISO 1183

ASTM D955

ASTM D785

Método

ASTM D638
ISO 527-2
ASTM D638
ISO 527-2

ASTM D638
ISO 527-2
ASTM D638
ISO 527-2

ASTM D790
ISO 178

ISO 178
ASTM D790

ASTM D256
ASTM D256
ISO 180
ISO 180

ASTM
D4218



Mecanico

. Sistema Sistema
Propiedad e .
Meétrico Imperial
Sin ruptura -
Sin ruptura -
Impacto con dardo -
instrumentado 48.0 | -
45.0 | -
55.0 -
71.0) -
Térmico
. Sistema Sistema
Propiedad s q
Métrico Imperial
Temperatura de deflexion -
bajo carga 73.0 °C 163.4 °F
65.0 °C 149.0 °F
66.0 °C 150.8 °F
Optico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial

Transmitancia

89.0 %
91.0 %

Opacidad 0.30 %

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
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Sistema
Métrico

70.0

°C

Sistema
Imperial

158.0 °F

Método

ASTM
D3763
ASTM
D3763

ISO 6603-2
ISO 6603-2

Método

ASTM D648, ISO
75-2/B

ASTM D648

ISO 75-2/A

Método

ASTM D1003

ASTM D1003

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad Slsl,te-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial

Tiempo de secado 3.0 hr -

Temperatura de procesamiento 250 to 290 °C  482.0-554.0 -

(fusion) °F

Temperatura del molde 15.0to 30.0 °C 59.0-86.0 °F -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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