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FICHA TÉCNICA (TDS)

Eastar™ DN003, Natural

Fabricante

Eastman

Chemical

Company

Categoría Copolyester

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

Eastar™ Copolyester DN003 ha sido sometido a pruebas de evaluación biológica

FDA/ISO 10993 y USP Clase VI después de la esterilización Gamma y EtO. Eastar™

copoliésteres son polímeros de gran transparencia que ofrecen excelente

resistencia al impacto, resistencia química, estabilidad dimensional y bajos índices

de contracción. DN003 contiene un agente desmoldante. Este producto ha

obtenido la certificación GREENGUARD INDOOR AIR QUALITY CERTIFIED®. La

marca GREENGUARD INDOOR AIR QUALITY CERTIFIED® es una marca de

certificación registrada utilizada bajo licencia a través del GREENGUARD

Environmental Institute (GEI). GEI es una organización independiente de la

industria, sin fines de lucro, que supervisa el Programa de Certificación

GREENGUARD. El Programa de Certificación GREENGUARD es un programa de

pruebas de terceros, independiente de la industria, para productos y materiales

de bajas emisiones para entornos interiores. Para obtener más información sobre

GEI y conseguir certificados imprimibles para Eastman™ Copolyesters, visite

www.greenguard.org. Elija Eastman Chemical Company en la categoría Fabricante

y haga clic en buscar para mostrar una lista de nuestros productos. 

Especificaciones Técnicas

Página 1 de 5



Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Aditivo Desmoldeo - - 

Características Resina de barrera 

E-beam Esterilizable 

Buena resistencia química 

Buena colorabilidad 

Buena estabilidad

dimensional 

Buena Resistencia al

Impacto 

Buena Liberación del

Molde 

Buena Rigidez 

Buena Tenacidad 

Alta claridad 

Alto brillo 

Baja contracción 

Esterilizable por radiación 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

- 

Usos Gafas 

Aplicaciones Médicas/

Sanitarias 

Embalaje 

- 

- 

- 

-

-

- 

Certificaciones de

organismos

ISO 10993 

USP Clase VI 

- 

- 

-

- 

Apariencia Color natural - - 

Formas Pellets - - 

Método de

procesamiento

Extrusión 

Moldeo por inyección 

- 

- 

-

- 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Gravedad específica
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Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

1.23 g/cm³ 

1.23 g/cm³ 

- 

- 

- 

-

ASTM D792

ISO 1183 

Contracción de moldeo 0.20 to 0.50 % - ASTM D955 

Absorción de agua 0.13 % - ASTM D570, ISO 62 

Dureza Rockwell 105 - ASTM D785 

Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Resistencia a la tracción

45.0 MPa 

46.0 MPa 

52.0 MPa 

47.0 MPa 

- 

6526.71 psi 

6671.75 psi 

7541.98 psi 

6816.79 psi 

-

ASTM D638

ISO 527-2

ASTM D638

ISO 527-2 

Elongación a la tracción

5.0 % 

4.4 % 

330 % 

230 % 

- 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM D638

ISO 527-2

ASTM D638

ISO 527-2 

Módulo de flexión

1800 MPa 

1800 MPa 

- 

261068.4 psi 

261068.4 psi 

-

ASTM D790

ISO 178 

Esfuerzo a la flexión

63.0 MPa 

66.0 MPa 

- 

9137.39 psi 

9572.51 psi 

-

ISO 178

ASTM D790

Impacto Izod con entalla

64 J/m 

Sin ruptura 

7.4 kJ/m² 

130 kJ/m² 

- 

1.2 ft·lb/in 

- 

3.52 ft·lb/in² 

61.85 ft·lb/in² 

-

ASTM D256

ASTM D256

ISO 180

ISO 180 
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Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Impacto Izod sin entalla

Sin ruptura 

Sin ruptura 

- 

- 

- 

ASTM

D4218

-

- 

Energía de impacto multiaxial

instrumentado 16.0 J 

14.0 J 

- 

- 

- 

ISO 6603-2

-

- 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga 74.0 °C 

64.0 °C 

65.0 °C 

- 

165.2 °F 

147.2 °F 

149.0 °F 

-

ASTM D648, ISO

75-2/B

ASTM D648

ISO 75-2/A 

Temperatura de

reblandecimiento Vicat 88.0 °C 

79.0 °C 

- 

190.4 °F 

174.2 °F 

-

ASTM D1525, ISO

306/A 2

ISO 306/B 

Calor específico

1340 J/kg/°C 

2050 J/kg/°C 

- 

- 

- 

DSC

-

- 

Conductividad térmica 0.19 W/m/K - - 

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Clasificación de inflamabilidad

HB 

HB 

- 

- 

- 

UL 94

-

- 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 71.0 °C 159.8 °F - 

Tiempo de secado 6.0 hr - - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

250 to 270 °C 482.0 - 518.0

°F 

- 

Temperatura del molde 15.0 to 40.0 °C 59.0 - 104.0 °F - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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