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FICHA TÉCNICA (TDS)

Eastar™ GN046

Fabricante

Eastman

Chemical

Company

Categoría Copolyester

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

Eastar™ Copolyester GN046 es un copolímero con una muy alta resistencia al

derretimiento, dirigido a aplicaciones de moldeo por soplado por extrusión. El

moldeo por soplado de piezas grandes (de hasta varios kilos) es posible con este

material. Este producto está certificado según el estándar ANSI/NSF 51. Este

producto ha sido CERTIFICADO POR GREENGUARD EN CALIDAD DEL AIRE

INTERIOR®. La marca CERTIFICADA POR GREENGUARD EN CALIDAD DEL AIRE

INTERIOR® es una marca de certificación registrada utilizada bajo licencia a

través del Instituto Ambiental GREENGUARD (GEI). GEI es una organización sin

fines de lucro, independiente de la industria, que supervisa el Programa de

Certificación GREENGUARD. El Programa de Certificación GREENGUARD es un

programa de pruebas de terceros, independiente de la industria, para productos y

materiales de baja emisión para entornos interiores. Para obtener más

información sobre GEI y obtener certificados imprimibles para los Copolímeros

Eastman™, visite www.greenguard.org. Elija Eastman Chemical Company en la

categoría de Fabricante y haga clic en buscar para mostrar una lista de nuestros

productos. Este producto ha sido CERTIFICADO DE CUNA A CUNA(cm). La marca

CERTIFICADA DE CUNA A CUNA(cm) es una marca de certificación registrada

utilizada bajo licencia a través de McDonough Braungart Design Chemistry

(MBDC). MBDC es una firma global de consultoría en sostenibilidad y certificación

de productos. El marco de CERTIFICADO DE CUNA A CUNA® va más allá del

objetivo tradicional de reducir los impactos negativos del comercio (‘eco-

eficiencia'), hacia un nuevo paradigma de aumentar sus impactos positivos (‘eco-

efectividad'). En su núcleo, el diseño de Cuna a Cuna percibe los procesos seguros

y productivos del ‘metabolismo biológico’ de la naturaleza como un modelo para

Página 1 de 5



desarrollar un flujo de ‘metabolismo técnico’ de materiales industriales. Los

componentes del producto pueden ser diseñados para una recuperación continua

y reutilización como nutrientes biológicos y técnicos dentro de estos

metabolismos. Para obtener más información sobre MBDC y obtener certificados

imprimibles para los Copolímeros Eastman, visite http://www.mbdc.com. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Tarjeta Amarilla UL E118289-220170 - - 

Características Resina de barrera 

Excelente imprimibilidad 

Buena resistencia química 

Buena colorabilidad 

Buena Resistencia al

Impacto 

Buena Resistencia al Fundido

Buena Rigidez 

Buena Tenacidad 

Alta claridad 

Alto brillo 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-

-

-

- 

Usos Aplicaciones de moldeo por

soplado 

Botellas 

- 

- 

-

- 

Certificaciones de

organismos

NSF 51 - - 

Formas Pellets - - 

Método de

procesamiento

Moldeo por soplado de

extrusión 

Moldeo por inyección 

- 

- 

-

- 
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Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Gravedad específica 1.27 g/cm³ - ASTM D792 

Contracción de moldeo 0.20 to 0.50 % - ASTM D955 

Dureza Rockwell 108 - ASTM D785 

Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Resistencia a la tracción

50.0 MPa 

28.0 MPa 

- 

7251.9 psi 

4061.06 psi 

ASTM D638

-

- 

Elongación a la tracción

4.0 % 

110 % 

- 

- 

- 

ASTM D638

-

- 

Módulo de flexión 2100 MPa 304579.8 psi ASTM D790 

Resistencia a la flexión 68.0 MPa 9862.58 psi ASTM D790 

Impacto Izod con entalla

53 J/m 

94 J/m 

- 

0.9927 ft·lb/in 

1.76 ft·lb/in 

ASTM D256

-

- 

Impacto Izod sin entalla

Sin ruptura 

Sin ruptura 

- 

- 

- 

ASTM

D4218

-

- 

Impacto con dardo

instrumentado 35.0 J 

36.0 J 

- 

- 

- 

ASTM

D3763

-

- 
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga 70.0 °C 

62.0 °C 

- 

158.0 °F 

143.6 °F 

ASTM D648

-

- 

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

83.0 °C 181.4 °F ASTM

D1525 

Óptico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Brillo 152 - ASTM D2457 

Transmitancia

90.0 % 

87.0 % 

- 

- 

- 

ASTM D1003

-

- 

Opacidad 0.60 % - ASTM D1003 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 71.0 °C 159.8 °F - 

Tiempo de secado 6.0 hr - - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

249 to 271 °C 480.2 - 519.8

°F 

- 

Temperatura del molde 16.0 to 38.0 °C 60.8 - 100.4 °F - 
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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