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DuraStar™ MN611

Eastman
Fabricante Chemical Categoria Polyester, TP
Company
En Stock - Listo
Carga/Filler - Estado

para exportar

I Descripcion del Producto

El polimero Durastar™ MN611 ha sido probado para la evaluaciéon biolégica FDA/
ISO 10993 y USP Clase VI después de la esterilizacién por Gamma y EtO. Contiene
un agente desmoldeante para mejorar la eyecciéon. Tiene una excelente
apariencia y es casi transparente. Sus caracteristicas mas destacadas son la
resistencia, la resistencia quimica y excelentes caracteristicas de procesamiento.
MN611 tiene una muy buena resistencia.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Aditivo Desmoldeo - -

Caracteristicas E-beam Esterilizable - -

Buena resistencia quimica -
Buena Liberacién del -
Molde - .
Buena Procesabilidad - -
Buena Tenacidad - .
Alta claridad
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Informacion General

Propiedad

Usos

Certificaciones de
organismos

Apariencia
Formas

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Gravedad especifica
Contraccion de moldeo
Dureza Rockwell
Mecanico

Propiedad

Mddulo a la traccion

Resistencia a la traccidn

Elongacion a la traccion
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Sistema Métrico

Apariencia Superficial
Agradable
Esterilizable por radiacién

Aplicaciones Médicas/
Sanitarias

ISO 10093
USP Clase VI

Color natural
Pellets

Moldeo por inyeccién

Sistema Métrico
1.20 g/cm3 -

0.20 to 0.60 % -

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

103 -
Sistema Sistema
Métrico Imperial
1800 MPa 261068.4 psi
47.0 MPa 6816.79 psi
51.0 MPa 7396.94 psi
46.0 MPa 6671.75 psi

Método

Método

ASTM D792
ASTM D955

ASTM D785

Método

ISO 527-2

ASTM D638, ISO
527-2

ASTM D638

ISO 527-2

ASTM D638



Mecanico

Propiedad

Modulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Impacto Izod con entalla

Impacto Izod sin entalla

Impacto con dardo
instrumentado

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexiéon bajo

carga
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Sistema
Métrico

5.0 %
4.0 %
300 %
200 %

2000 MPa
1850 MPa

65.0 MPa
69.0 MPa

40 J/m
80 J/m
4.8 kJ/m?
7.8 kJ/m?2

Sin ruptura
Sin ruptura

48.0 |
42.0 )

Sistema

Métrico

74.0 °C
65.0 °C

Sistema
Imperial

290076.0 psi
268320.3 psi

9427.47 psi
10007.62 psi

0.7492 ft-Ib/in
1.5 ft:lb/in
2.28 ft:lb/in?
3.71 ft-lb/in?

Sistema
Imperial

165.2 °F
149.0 °F

Método

ISO 527-2
ASTM D638
ISO 527-2

ASTM D790
ISO 178

ISO 178
ASTM D790

ASTM D256
ASTM D256
ISO 180
ISO 180

ASTM D4812

ASTM D3763

Método

ASTM
D648



Optico
Propiedad

Transmitancia

Opacidad

Sistema Métrico Sistema Imperial Método
- ASTM D1003
91.0 % -
89.0 % -
0.30 % - ASTM D1003

Informacion de Procesamiento

Propiedad Slsl,te-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial

Temperatura de secado 71.0 °C 159.8 °F -

Tiempo de secado 3.0to 4.0 hr - -

Temperatura de procesamiento 232 to 277 °C  449.6 - 530.6 -

(fusion) °oF

Temperatura del molde 16.0to 38.0 °C 60.8-100.4 °F -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion:

Contacto:
Email:
Sitio web:

Movil:

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Mr. Zhao Yong
sales@su-jiao.com
www.polymersdata.com

+86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
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mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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