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Tritan™ EX401

Eastman
Fabricante Chemical Categoria Copolyester
Company
En Stock - Listo
Carga/Filler - Estado

para exportar

I Descripcion del Producto

Tritan™ EX401, desarrollado especificamente para el mercado de Cuidado Infantil,
es un copoliéster amorfo con excelente apariencia y claridad. Tritan™ EX401
contiene un agente desmoldeante derivado de fuentes vegetales. Sus
caracteristicas mas destacadas son claridad, excelente tenacidad, estabilidad
hidrolitica y resistencia al calor y a productos quimicos. Tritan™ EX401 cumple con
los requisitos de esterilizacion para cuidado infantil mediante agua hirviendo o
esterilizacién por vapor en microondas. Este copoliéster de nueva generacién
también puede ser moldeado en diversas aplicaciones sin incorporar altos niveles
de tension residual. Combinado con la excepcional resistencia quimica y
estabilidad hidrolitica del copoliéster Tritan™, estas caracteristicas brindan a los
productos moldeados una mayor durabilidad en el entorno del lavavaijillas, que
puede exponer los productos a altas temperaturas, humedad y agentes de
limpieza agresivos. Tritan™ EX401 puede ser convertido en piezas utilizando
técnicas de moldeo por inyeccion, moldeo por inyeccion y estiramiento (ISBM) y
moldeo por extrusién y soplado. El copoliéster Tritan™ EX401 puede ser utilizado
en articulos de contacto alimentario de uso repetido bajo las regulaciones de la
Administracion de Alimentos y Medicamentos de los Estados Unidos (FDA).
Contacte a un representante de Eastman para obtener detalles sobre las
autorizaciones regulatorias globales de contacto alimentario. El copoliéster
Eastman Tritan™ EX401 esta incluido en el Procedimiento de Notificacién al
Cliente de Eastman Chemical Company, que detalla nuestra politica de
notificacion al cliente cuando se realizan cambios significativos en Tritan™ EX401
vendido en el mercado de cuidado infantil. Este procedimiento proporciona a la
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industria del cuidado infantil una capa adicional de confianza en la calidad y el
rendimiento consistentes de Tritan.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad

Tarjeta Amarilla UL
Aditivo

Caracteristicas

Usos

Certificaciones de
organismos

Método de
procesamiento
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Sistema Métrico

E118289-100169390
desmoldeo

Copolimero

Resistencia al impacto, alta
Trabajabilidad, buena
Buena resistencia quimica
Resistencia al calor, alta
Definicién, alta

Buena Tenacidad
Cumplimiento de exposicién
alimentaria

Estabilidad a la hidrélisis
Buena desmoldeo

Buena apariencia

amorfo

Desinfectar con vapor

Cuidado infantil
Botella
Niple de caucho

FDA Exposicién Alimentaria, No

Clasificada

Moldeo por inyeccién y
estiramiento por soplado

Moldeo por soplado de extrusion

Moldeo por inyeccién

Sistema
Imperial

Método



Fisico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Gravedad especifica 1.17 g/cm3 - ASTM D792
Contraccion de moldeo -
% _ Internal method
o ASTM D955
A -
Dureza Rockwell 115 - ASTM D785
Propiedades mecanicas
Sistema Sistema
i Mét
Propiedad Métrico Imperial etodo
Mdédulo a la traccion - -
1590 MPa 230610.42 psi A°TMD638
1620 MPa ISO 527-2
234961.56 psi
Resistencia a la tracciéon - -
440 MPa 638167 pS| ASTM D638, Internal
. Methods
45.0 MPa 6526.71 psi Internal Methods, ISO
53.0 MPa 7687.01 psi 527-2
49.0 MPa 7106.86 psi ASTM D638
ISO 527-2
Elongacion a la traccién - -
7.0 % _ Internal Methods, ASTM
Y D638, I1SO 527-2
6.5 % B Internal method
140 % - ASTM D638
130 % - ISO 527-2
Mdédulo de flexion - -
1590 MPa 230610.42 psi 255“1"72790
1530 MPa
221908.14 psi
Resistencia a la flexion 66.0 MPa 9572.51 psi ASTM D790
Impacto Izod con entalla - -
130 J/m 2.43 ft-Ib/in ASTM D256
. ASTM D256, Internal
650 J/m 12.17 ft-Ib/in Methods
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Propiedades mecanicas

Propiedad

Impacto Izod sin entalla

Impacto con dardo
instrumentado

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion bajo

carga

Optico

Propiedad

Transmitancia

Opacidad
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Sistema Sistema ,
2 . Método
Metrico Imperial
640 J/m 11.99 ft:Ib/in Internal method
14 k)/m? 6.66 ft-lb/in2 :28 128
66 kJ/m?2 31.4 ft-Ib/in?
- ASTM D4812
Sin ruptura - ASTM D4812
. ASTM D4812
Sin ruptura -
- ASTM D3763
63.0 | 3 ASTM D3763
ASTM D3763
59.0 -
Sist Sist
I? e_ma 'S en_1a Método
Métrico Imperial
- ASTM
109 °C 228.2 °F Eg;
92.0 °C 197.6 °F 0648
ASTM
D648
Sistema Métrico Sistema Imperial Método
92.0 % - ASTM D1003

%
%

Internal method
ASTM D1003



Otros

Propiedad

Contraccion de volumen de
llenado

Ebullicion en microondas

Esterilizacion por vapor en
microondas

Choque térmico

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado

Temperatura de procesamiento
(fusioén)

Temperatura del molde

Desconocido

Temperatura de fusion
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Sistema
Métrico

%
%
%

Watts

W-min

Sin efecto

Sistema
Métrico

88.0 °C

hr

°C

°C

°C

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

190.4 °F

Método

Internal
method
Internal
method
Internal
method
Internal
method

Internal
method

Internal
method

Internal
method

Método



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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