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FICHA TÉCNICA (TDS)

Ebalta ebatemp / PUR 5

Fabricante

Ebalta

Kunststoff

GmbH

Categoría PUR, Unspecified

Carga/Filler Aluminio Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

ebalta ebatemp es una resina de fundición de poliuretano de dos componentes de

alta calidad, que es muy adecuada para la producción de moldes termoformados

al vacío. La resina de fundición rápida, que está rellena con polvo de aluminio muy

fino, es muy bien fundible y, después de curar, es muy pulible y trabajable. Con

ebatemp se pueden producir moldes termoformados al vacío en 1-2 horas, estos

moldes muestran una capacidad de temperatura de 80-90°C. No es necesario el

post-curado. El material debe ser cuidadosamente agitado/mezclado antes de su

uso. Aplicaciones Herramientas de termoformado Moldes de fundición Negativos

Propiedades superficie muy suave pulible bien fundible bien trabajable relleno de

aluminio 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Carga / Refuerzo Aluminio - - 

Características Curado Rápido - - 

Apariencia Gris - - 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Método de procesamiento Fundición 

Colado al vacío 

- 

- 

-

- 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Contracción de moldeo 0.13 % - Internal Method 

Dureza Shore 77 to 83 - ISO 7619 

Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico
Sistema Imperial Método

Módulo de flexión 4300 to 5100

MPa 

623663.4 -

739693.8 psi 

ISO 178 

Esfuerzo a la flexión 35.0 to 45.0

MPa 

5076.33 - 6526.71

psi 

ISO 178 

Esfuerzo de compresión 51.0 to 61.0

MPa 

7396.94 - 8847.32

psi 

ISO 604 

Resistencia al impacto Charpy

sin entalla

3.5 to 4.5 kJ/

m² 

1.67 - 2.14 ft·lb/in² ISO 179 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión

térmica

87.0 to 93.0 °C 188.6 - 199.4 °F ISO 75-2/

B 
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Otros

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Componentes

termoendurecibles Relación de mezcla por

peso: 16 

Relación de mezcla por

peso: 100 

- 

- 

- 

-

-

- 

Densidad 1.60 to 1.70 g/cm³ - - 

Viscosidad 1.0 to 1.6 Pa·s - - 

Tiempo de curado 1.0 to 2.0 hr - - 

Vida útil en pote 4.5 to 5.5 min - - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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