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FICHA TÉCNICA (TDS)

Dryflex® 47722

Fabricante ELASTO Categoría TPE

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

Dryflex 47722: Tipo de material elastómero termoplástico: TPS-SEBS Dureza: 61

Shore A Rango de temperatura de servicio: -50 a +120 °C (material no estresado)

Color: Translúcido, pero puede ser fácilmente coloreado en cualquier tono

Presentación: Pellets de flujo libre que pueden ser procesados sin secado previo

cuando se almacenan en condiciones normales Resistencia a la intemperie:

Excelente Resistencia al ozono / UV: Excelente Resistencia química: Buena

(excluyendo disolventes orgánicos, aceites aromáticos y vegetales) Reciclaje:

100% reciclable Contracción del molde (lineal): Aproximadamente 0.75 - 2%

dependiendo, por ejemplo, de la forma del detalle y la colocación de la compuerta

Se adhiere a: PP, PE 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Buena resistencia química 

Buena colorabilidad 

Buena Resistencia a UV 

Buena Resistencia a la

Intemperie 

Resistente al ozono 

Material reciclable 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

- 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Apariencia Colores Disponibles 

Translúcido 

- 

- 

-

- 

Formas Pellets - - 

Método de

procesamiento

Extrusión 

Moldeo por inyección 

- 

- 

-

- 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Densidad 0.880 g/cm³ - ISO 2781 

Contracción de moldeo 0.75 to 2.0 % - - 

Dureza Shore 61 - ISO 868 

Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Esfuerzo a la tracción 2.40 MPa 

4.80 MPa 

348.09 psi 

696.18 psi 

ISO 37

ISO 37 

Elongación a la tracción 480 % - ISO 37 

Resistencia al desgarro 20 kN/m - ISO 34-1 

Deformación permanente por

compresión

26 % - ISO 815 

Térmico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Temperatura de servicio -50 to 120 °C -58.0 - 248.0 °F - 
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Información de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Temperatura trasera 180 to 210 °C 356.0 - 410.0 °F - 

Temperatura media 180 to 210 °C 356.0 - 410.0 °F - 

Temperatura frontal 180 to 210 °C 356.0 - 410.0 °F - 

Temperatura del molde 20.0 to 60.0 °C 68.0 - 140.0 °F - 

Temperatura Zona 1 del cilindro 150 to 210 °C 302.0 - 410.0 °F - 

Temperatura Zona 3 del cilindro 150 to 210 °C 302.0 - 410.0 °F - 

Temperatura Zona 5 del cilindro 150 to 210 °C 302.0 - 410.0 °F - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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