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Dryflex® V 60A101

Fabricante ELASTO Categoria TPV

En Stock - Listo para

Carga/Filler - Estado
exportar

I Descripcion del Producto

Dryflex V 60A001: Material Base de Elastémero Termoplastico: TPV Dureza: 60
Shore A Temperatura de Servicio: -50°C a +135°C Color: Negro, pero disponible en
cualquier tono de color Presentacion: Granulos de flujo libre. Puede requerir
secado previo antes del procesamiento. Resistencia a la intemperie: Excelente
Resistencia al Ozono/UV: Excelente Resistencia Quimica: Excelente Reciclaje:
100% reciclable Contraccién del Molde (lineal): Aproximadamente 0.75 - 2%
dependiendo, por ejemplo, de la forma del detalle y la ubicacién de la puerta.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico ! ) Método
Imperial

Caracteristicas Buena resistencia quimica -
Buena Procesabilidad -
Buena Resistencia a UV -
Buena Resistencia a la -
Intemperie -
Resistente al ozono -
Material reciclable

Apariencia Negro -
Colores Disponibles -
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Informacion General

Propiedad

Formas

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Densidad

Contraccion de moldeo

Dureza Shore

Mecanico

Propiedad

Esfuerzo a la traccion

Elongacion a la traccion

Resistencia al desgarro

Sistema Métrico

Pellets

Extrusion
Moldeo por inyeccién

Sistema Métrico
0.930 g/cm3
0.75t02.0%

60

Sistema
Métrico

2.00 MPa

3.50 MPa

5.50 MPa
3.50 MPa

520 %
120 %

19 kN/m
20 kN/m

Deformacion permanente por

compresion
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20 %
30 %

Slsten.Ia Método
Imperial
Sistema Imperial Método

ISO 2781
ISO 868

SISte"_'a Método

Imperial

- ISO 37

290.08 psi

507.63 psi 1SO 37

797.71 psi

507.63 psi

- ISO 37

- ISO 34-1

- ISO 815



Mecanico

Sistema
P iedad
ropieca Métrico
37 %
55 %
Envejecimiento
Sistema
P iedad
ropieda Métrico
Cambio en la resistencia a la traccion 3.0 %
en aire
Cambio en la deformacion a la -9.0 %
traccion en rotura en aire
Cambio en la dureza Shore en aire 4.0
Cambio en el esfuerzo a la traccion
-30 %
-49 %
Cambio en la deformacion a la
traccion en rotura -55 %
-67 %
Cambio en la dureza Shore
-14
-29
Cambio de volumen
40 %
96 %
Térmico
Propiedad Sistema Métrico
Temperatura de servicio -50 to 135 °C
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Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

-58.0-275.0 °F

Método

Método

ISO 37

ISO 37

ISO 37

ISO 37

ISO 37

ISO 37

ASTM
D471

Método



Otros

Propiedad

Viscosidad de fusion
210 Pa's

66.0 Pa's
17.0 Pa:s

Informacion de Procesamiento
Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado

Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura del molde
Temperatura Zona 1 del cilindro
Temperatura Zona 2 del cilindro
Temperatura Zona 3 del cilindro
Temperatura Zona 4 del cilindro

Temperatura Zona 5 del cilindro
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Sistema Métrico

Sistema Meétrico

80.0 °C

2.0to 4.0 hr

180 to 220 °C

180 to 220 °C

180 to 220 °C

15.0 to 50.0 °C

200 to 220 °C

200 to 220 °C

200 to 220 °C

200 to 220 °C

200 to 220 °C

Sistema Imperial

Método

ASTM D3835

Sistema Imperial

176.0 °F

356.0 - 428.0 °F
356.0 - 428.0 °F
356.0 - 428.0 °F
59.0 - 122.0 °F

392.0 - 428.0 °F
392.0 - 428.0 °F
392.0 - 428.0 °F
392.0 - 428.0 °F

392.0 - 428.0 °F

Método



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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