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TRIBOCOMP® PPS CF30 TSO

Fabricante EPIC Polymers Categoria PPS

30% Fibra de
Cargal/Filler carbono; 15% Fibra Estado
de PTFE

En Stock - Listo
para exportar

I Descripcion del Producto

TRIBOCOMP®PPS CF30 TSO es un producto de polifenileno sulfuro (PPS), que
contiene 15% de fibra de PTFE y 30% de materiales reforzados con fibra de
carbono. Esta disponible en Europa. Las principales caracteristicas son:
lubricacion.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

P Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Carga / fibora de PTFE, 15% relleno por peso -
Refuerzo Material reforzado con fibra de carbono, -
30% relleno por peso

Aditivo Lubricante de PTFE (15%) -

Formas Particula -
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Fisico

Propiedad

Densidad

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Propiedades mecanicas

Propiedad

Mddulo a la traccion
Esfuerzo a la traccidon
Deformacion a la traccidon
Modulo de flexion
Esfuerzo a la flexion

Coeficiente de friccion

Factor de desgaste

Sistema Métrico
1.57 g/cm3
0.20 %

0.010 %

Sistema
Métrico

23500 MPa
155 MPa
1.5%
21000 MPa

235 MPa

0.17
0.15

70.0

Resistencia al impacto Charpy con 5.0 kJ/m?

entalla

Resistencia al impacto Charpy sin 25 kJ/m?

entalla
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Sistema Imperial

Sistema
Imperial

3408393.0 psi

22480.89 psi

3045798.0 psi

34083.93 psi

2.38 ft-Ib/in2

11.89 ft:Ib/in2

Método

ISO 1183

ISO 294-4

ISO 62

Método

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 178

ISO 178

ASTM
D3702
ASTM
D3702
ASTM
D3702

ASTM
D3702

ISO 179

ISO 179



Térmico

Propiedad :’:Z::T: Isri:;::ri‘:l Método

Temperatura de deflexidn -

térmica 275 °C 527.0 °F 'BSO 75-21
260 °C 500.0 °F SO 75-2/

A

CLTE 2.2E-5 cm/cm/ - 1SO 7991
°C

Conductividad térmica 0.58 W/m/K - IS0 22007

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Resistividad superficial 1.0E+2 ohms - ASTM D257

Otros

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Desconocido -

Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico  Sistema Imperial Método

Temperatura de secado 150 °C 302.0 °F

Tiempo de secado 4.0 hr -

Humedad maxima sugerida 0.050 % -

Temperatura trasera °C -

Temperatura media °C -

Temperatura frontal °C -

Temperatura de boquilla °C -
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Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Temperatura del molde °C -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccién: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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