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FICHA TÉCNICA (TDS)

TROGAMID® T BX9724

Fabricante
Evonik

Industries AG
Categoría Nylon 6/3T

Carga/Filler
40% Fibra de

vidrio
Estado

En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

TROGAMID® T y BX consisten en ácido tereftálico y 2,2,4- /2,4,4-trimetil

hexametilendiamina, una composición química responsable de su estructura

amorfa. Esto hace que TROGAMID® T sea transparente, en contraste con los

plásticos de alto rendimiento semirrcristalinos de High Performance Polymers. La

estructura amorfa también da como resultado una baja contracción de moldeo y

una baja tendencia a deformarse. Además de los productos básicos, también está

disponible una gama de compuestos especialmente equipados. La línea de

productos se adapta a una amplia gama de aplicaciones y satisface muchos

perfiles de requisitos. TROGAMID® BX9724 Mezcla polimérica compuesta por

poliamidas amorfas y semirrcristalinas, reforzada con 40% de fibra de vidrio, con

alto módulo de tracción para moldeo por inyección, dimensionalmente estable

incluso al absorber agua; adecuada para sustituir piezas de metal fundido por

plástico. Las piezas moldeadas presentan cualidades superficiales sobresalientes

a pesar de su elevado contenido de fibra de vidrio. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 40% de relleno

por peso 

- - 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características amorfo 

Copolímero 

Buena resistencia química 

Buena estabilidad dimensional 

Buenas propiedades eléctricas 

Buena Estabilidad Térmica 

Alta viscosidad 

Baja contracción 

Baja Deformación 

Acabado de superficie

excepcional 

Semicristalino 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

- 

Usos Aplicaciones eléctricas/

electrónicas 

Filtros 

Engranajes 

Partes de Máquina/mecánicas 

Reemplazo de Metal 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

- 

Apariencia Transparente 

Colores Disponibles 

Color natural 

- 

- 

- 

-

-

- 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección - - 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Densidad 1.48 g/cm³ - ISO 1183 

Número de viscosidad 130 cm³/g - ISO 307 

Dureza Shore 90 - ISO 868 

Dureza por indentación de bola 262 MPa 37999.96 psi ISO 2039-1
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Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo a la tracción 11000 MPa 1595418.0 psi ISO 527-2 

Esfuerzo a la tracción 220 MPa 31908.36 psi ISO

527-2/5 

Deformación nominal a la tracción

en rotura

3.2 % - ISO

527-2/5 

Módulo de fluencia a la tracción

9600 MPa 

5200 MPa 

- 

1392364.8 psi 

754197.6 psi 

ISO 899-1

-

- 

Módulo de flexión 12000 MPa 1740456.0 psi ISO 178 

Resistencia al impacto Charpy con

entalla 10 kJ/m² 

11 kJ/m² 

14 kJ/m² 

- 

4.76 ft·lb/in² 

5.23 ft·lb/in² 

6.66 ft·lb/in² 

ISO

179/1eA

-

-

- 

Resistencia al impacto Charpy sin

entalla 80 kJ/m² 

87 kJ/m² 

96 kJ/m² 

- 

38.06 ft·lb/in² 

41.39 ft·lb/in² 

45.68 ft·lb/in² 

ISO

179/1eU

-

-

- 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión térmica 230 °C 446.0 °F ISO 75-2/B 

Temperatura de transición vítrea 93.0 °C 199.4 °F ISO

11357-2 

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

230 °C 446.0 °F ISO 306/B 

Temperatura de fusión (DSC) 260 °C 500.0 °F ISO 3146 

CLTE

2.2E-5 cm/cm/

ISO

11359-2
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

°C 

3.8E-5 cm/cm/

°C 

- 

- 

- 

-

- 

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Resistividad superficial 1.0E+13

ohms 

- IEC 60093 

Resistividad volumétrica 1.0E+15

ohms·cm 

- IEC 60093 

Rigidez eléctrica 27 kV/mm - IEC 60243-1 

Permitividad relativa 6.20 - IEC 60250 

Factor de disipación 0.025 - IEC 60250 

Índice de seguimiento

comparativo 575 V 

600 V 

- 

- 

- 

IEC 60112

-

- 

Clasificación de inflamabilidad

HB 

HB 

- 

- 

- 

UL 94

-

- 

Índice de inflamabilidad al

alambre incandescente

750 °C 1382.0 °F IEC

60695-2-12 

Temperatura de ignición al

alambre incandescente

775 °C 1427.0 °F IEC

60695-2-13 
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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