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FICHA TÉCNICA

(TDS)

CYROLITE® Protect 2 F22P

Fabricante
Evonik

Industries AG
Categoría Acrylic (PMMA)

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

El compuesto multipolimérico a base de acrílico CYROLITE® Protect 2 proporciona

capacidades antimicrobianas contra una variedad de microorganismos

comúnmente encontrados en instalaciones de atención médica. Beneficios del

compuesto CYROLITE® Protect 2: Excelente resistencia química a lípidos y

alcohol, excelentes capacidades de unión y soldadura, excelente unión a tubos de

PVC, excelente ductilidad, esterilizable por EtO, gamma y haz de electrones,

resistente a plastificantes encontrados en tubos de PVC flexibles, libre de bisfenol

A (BPA). Aplicaciones médicas típicas: Conectores Luer, picos IV, hubs de agujas,

adaptadores, accesorios, carcasas de filtros, sitios en Y, ensamblajes de válvulas,

tapas y cubiertas de protección y recipientes dispensadores de agujas afiladas.

Este producto no se recomienda para dispositivos de manejo de sangre. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Capacidad de unión 

Libre de BPA 

Dúctil 

E-beam Esterilizable 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Esterilizable con óxido de

etileno 

Contacto Alimentario

Aceptable 

Buena resistencia química 

Resistente a Microbios 

Esterilizable por radiación 

Soldable 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

- 

Usos Tapas 

Conectores 

Filtros 

Accesorios 

Carcasas 

Aplicaciones Médicas/

Sanitarias 

Válvulas/Piezas de válvula 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

- 

Certificaciones de

organismos

EC 1907/2006 (REACH) 

FDA 21 CFR 176.170 

USP Clase VI 

- 

- 

- 

-

-

- 

Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS - - 

Apariencia Azul - - 

Formas Pellets - - 

Método de

procesamiento

Extrusión 

Moldeo por inyección 

- 

- 

-

- 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Índice de fluidez de masa

(MFR)

2.5 g/10 min - ASTM

D1238 
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Mecánico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Módulo a la tracción 1800 MPa 261068.4 psi ASTM D638 

Resistencia a la tracción 40.3 MPa 5845.03 psi ASTM D638 

Elongación a la tracción

4.0 % 

17 % 

- 

- 

- 

ASTM D638

-

- 

Módulo de flexión 1900 MPa 275572.2 psi ASTM D790 

Resistencia a la flexión 61.0 MPa 8847.32 psi ASTM D790 

Impacto Izod con entalla 91 J/m 1.7 ft·lb/in ASTM D256 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga

65.0 °C 149.0 °F ASTM D648

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

94.0 °C 201.2 °F ASTM

D1525 

Óptico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Transmitancia 11.0 % - ASTM D1003 

Opacidad 32 % - ASTM D1003 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 71.0 °C 

71.0 °C 

159.8 °F 

159.8 °F 

-

- 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Tiempo de secado 3.0 to 4.0 hr 

3.0 to 4.0 hr 

- 

- 

-

- 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

238 to 254 °C 460.4 - 489.2

°F 

- 

Temperatura del molde 60.0 to 77.0 °C 140.0 - 170.6

°F 

- 

Temperatura de fusión 238 to 254 °C 460.4 - 489.2

°F 

- 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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