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FICHA TÉCNICA (TDS)

VESTORAN® 1900GF20

Fabricante
Evonik

Industries AG
Categoría PPE

Carga/Filler
20% Fibra de

vidrio
Estado

En Stock - Listo para

exportar

Descripción del Producto

Éter polifenileno modificado (PPE), resistente al calor, reforzado con fibra de

vidrio, adecuado para compuestos de plástico/goma fabricados por el proceso

K&K. VESTORAN es la marca registrada de Evonik Degussa GmbH para

compuestos de moldeo que contienen éter de polimero 2,6-dimetil-1,4-fenileno

como constituyente polimérico (éter polifenileno, PPE, también conocido como

PPO). Como material de estructura amorfa, VESTORAN 1900GF20 muestra un

encogimiento muy pequeño. Por lo tanto, las piezas moldeadas tienen una

tendencia muy baja a deformarse. Los moldes de VESTORAN 1900GF20 son

dimensionalmente estables y resistentes a la hidrólisis incluso en agua caliente,

pero son más sensibles a disolventes orgánicos que los plásticos semicristalinos.

VESTORAN 1900GF20 es resistente a álcalis y ácidos acuosos, ciertos alcoholes y

soluciones de glicol. El refuerzo de fibra de vidrio de este material de moldeo

combina una excelente temperatura de deflexión térmica bajo carga con alta

resistencia y rigidez. El encogimiento aún más pequeño en comparación con el

VESTORAN no reforzado depende de la orientación de las fibras de vidrio en las

piezas moldeadas. VESTORAN 1900GF20 es particularmente adecuado para la

fabricación de compuestos de plástico/goma sin promotores de adhesión

mediante el proceso K&K patentado por Evonik Degussa GmbH. En comparación

con VESTORAN 1900, VESTORAN 1900GF20 ofrece mayor rigidez y resistencia. El

material coloreado contiene solo pigmentos libres de cadmio. 

Especificaciones Técnicas
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Tarjeta Amarilla UL E100203-217731 - - 

Carga / Refuerzo Material reforzado con fibra de

vidrio, 20% relleno por peso 

- - 

Características Buena estabilidad dimensional 

Baja Deformación 

Rigidez, alta 

Alta resistencia 

Buena adhesión 

resistencia a álcalis 

Resistencia al Alcohol 

Resistencia al calor, alta 

Resistencia a la hidrólisis 

resistencia ácida 

Baja contracción 

amorfo 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

- 

Formas Partículas - - 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección - - 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Densidad 1.19 g/cm³ - ISO 1183 

Índice de fluidez de volumen

(MVR)

15.0 cm³/10min - ISO 1133 

Contracción de moldeo

0.60 % 

0.50 % 

- 

- 

- 

ISO

294-4

ISO

294-4

ISO

294-4 
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Propiedades mecánicas

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo a la tracción 5600 MPa 812212.8 psi ISO 527-2 

Esfuerzo a la tracción 110 MPa 15954.18 psi ISO 527-2 

Deformación a la tracción 3.0 % - ISO 527-2 

Módulo de flexión 5700 MPa 826716.6 psi ISO 178 

Resistencia al impacto Charpy con

entalla 12 kJ/m² 

12 kJ/m² 

12 kJ/m² 

- 

5.71 ft·lb/in² 

5.71 ft·lb/in² 

5.71 ft·lb/in² 

ISO

179/1eA

ISO

179/1eA

ISO

179/1eA

ISO

179/1eA 

Resistencia al impacto Charpy sin

entalla 50 kJ/m² 

50 kJ/m² 

50 kJ/m² 

- 

23.79 ft·lb/in² 

23.79 ft·lb/in² 

23.79 ft·lb/in² 

ISO

179/1eU

ISO

179/1eU

ISO

179/1eU

ISO

179/1eU 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión térmica

190 °C 

185 °C 

- 

374.0 °F 

365.0 °F 

-

ISO 75-2/

B

ISO 75-2/

A 

Temperatura de reblandecimiento

Vicat 200 °C 

190 °C 

- 

392.0 °F 

374.0 °F 

-

ISO 306/A

ISO 306/B

Página 3 de 6



Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Resistividad superficial 1.0E+13 ohms - IEC 60093 

Resistividad volumétrica 1.0E+13

ohms·cm 

- IEC 60093 

Rigidez dieléctrica 33 kV/mm - IEC

60243-1 

Permitividad relativa

2.90 

2.70 

- 

- 

- 

IEC 60250

IEC 60250

IEC 60250 

Factor de disipación

8.0E-4 

1.8E-3 

- 

- 

- 

IEC 60250

IEC 60250

IEC 60250 

Índice de seguimiento

comparativo 175 V 

200 V 

- 

- 

- 

IEC 60112

IEC 60112

IEC 60112 

Clasificación de inflamabilidad

HB 

HB 

- 

- 

- 

UL 94

UL 94

UL 94 

Índice de oxígeno 29 % - ISO 4589-2 

Otros

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Corrosión electrolítica A1 - IEC

60426 

Resistencia relativa de la línea de

soldadura

60 % - ISO 527 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado °C - - 

Tiempo de secado hr - - 

Temperatura trasera 280 °C 536.0 °F - 

Temperatura media 300 °C 572.0 °F - 

Temperatura frontal 320 °C 608.0 °F - 

Temperatura de boquilla 320 °C 608.0 °F - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

°C - - 

Temperatura del molde 125 °C 257.0 °F - 

Presión de inyección MPa - - 

Contrapresión MPa - - 

Relación L/D del tornillo 20.0:1.0 - - 

Relación de compresión del tornillo - - 

Profundidad de ventilación 0.050 mm 0.001969 in - 

Desconocido - - 
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Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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