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FICHA TECNICA (TDS)

Bio-Flex® F 6510

Fabricante FKUR Kunststoff Categoria
GmbH 9

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

Biodeg Polymers

En Stock - Listo
para exportar

Bio-Flex ® F 6510 (antes Bio-Flex® 682CF) Compuesto biodegradable para
extrusion de pelicula cast fabricado principalmente a partir de recursos

renovables.

I Especificaciones Técnicas
Informacion General
Propiedad Sistema Métrico

Caracteristicas Compostable
Recursos actualizables
Biodegradable

Cumplimiento de exposicion

alimentaria

Usos Peliculas
Pelicula Fundida

Certificaciones de EN 13432

organismos Contacto alimentario europeo,

no clasificado
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Propiedad

Formas

Método de

procesamiento

Fisico

Propiedad

Densidad

Densidad aparente
indice de fluidez de masa (MFR)

indice de fluidez de volumen

(MVR)

Propiedades mecanicas

Propiedad

Maodulo a la traccion

Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la traccion

Mddulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Deformacion a la traccion en la
resistencia a la traccion

Deformacion a la flexion en rotura
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Sistema Métrico

Extrusion de Pelicula

Sistema
Métrico

1.30 g/cm3
0.80 g/cm?3
g/10 min

cm3/10min

Sistema
Métrico

2600 MPa

47.0 MPa
23.0 MPa

19 %
2650 MPa
64.0 MPa

4.0 %

Sin ruptura %

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

377098.8 psi

6816.79 psi
3335.87 psi

384350.7 psi

9282.43 psi

Método

Método

ISO 1183

ISO 60

ISO 1133

ISO 1133

Método

ISO 527-2

ISO 527-2
ISO 527-2
ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 178

ISO 178

ISO 527

ISO 178



Propiedades mecanicas

Propiedad

Permeabilidad al oxigeno

Permeabilidad al nitrégeno

Tasa de transmision de vapor de
agua

Resistencia al impacto Charpy con
entalla

Resistencia al impacto Charpy sin
entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de reblandecimiento
Vicat

Temperatura de fusion (DSC)

Informacion de Procesamiento
Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado

Humedad maxima sugerida
Temperatura Zona 1 del cilindro
Temperatura Zona 2 del cilindro

Temperatura Zona 3 del cilindro
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Sistema
Métrico

1.1 cm3/m?/
bar/24 hr

150 cm3/m?/
bar/24 hr

130 g/m?/24
hr

7.0 k}/m?

Sin ruptura

Sistema
Métrico

60.0 °C

°C

Sistema Métrico Sistema Imperial

60.0 °C

hr

%

170 °C

180 °C

180 °C

Sistema
Imperial

8.38 g/100 in%/
24 hr

3.33 ft-lb/in?

Sistema
Imperial

140.0 °F

140.0 °F

338.0 °F
356.0 °F

356.0 °F

Método

ISO
15105-2

DIN
53380-2

ISO
15106-3

ISO
179/1eA

ISO
179/1eU

Método

ISO 306/
A

ISO 3146

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura Zona 4 del cilindro 190 °C 374.0 °F

Temperatura del adaptador 190 °C 374.0 °F

Temperatura de fusion °C -

Temperatura del dado °C -

Desconocido -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.

Pagina 4 de 4



	Bio-Flex® F 6510

