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FICHA TÉCNICA (TDS)

Futerro® Extrusion

Fabricante Futerro Categoría PLA

Carga/Filler - Estado En Stock - Listo para exportar

Descripción del Producto

Futerro® PLA grado de extrusión es una resina termoplástica derivada de recursos

renovables anualmente y está diseñada específicamente para aplicaciones de

extrusión y termoformado, como envases lácteos, utensilios de servicio de

alimentos, envases de alimentos transparentes, empaques de burbujas, vasos

para bebidas frías, envoltura de caramelos, bolsas para ensaladas y verduras,

película para sobres de ventana, película de cierre - película de etiqueta, botellas

moldeadas por inyección y estiramiento, o ISBM para operaciones de 1:2. Ideal

para aplicaciones como lácteos frescos, aceites comestibles, agua fresca. El

polímero Futerro® PLA es una lámina de extrusión clara y se procesa fácilmente

en equipos convencionales de extrusión y termoformado. El material es estable en

estado fundido, siempre que se sigan los procedimientos de secado. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Características Recursos actualizables - - 

Usos Embalaje 

Películas 

Taza 

Etiqueta 

Bolsas 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Cubierta 

Hoja 

Botella 

Contenedor 

Sector de Servicio de Alimentos 

Contenedor de Alimentos 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

- 

Apariencia Transparente - - 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección y

estiramiento por soplado 

Extrusión 

Termoformado 

- 

- 

- 

-

-

- 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Densidad 1.24 g/cm³ - ISO 1183

Índice de fluidez de masa (MFR)

g/10 min 

g/10 min 

- 

- 

- 

ISO 1133

ISO 1133

ISO 1133

Contenido de lactida libre % - - 

Contenido de L-polilactida % - - 

Contenido de humedad ppm - - 

Propiedades mecánicas

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Módulo a la tracción 3500 MPa 507633.0 psi ISO 527-2 

Esfuerzo a la tracción

60.0 MPa 

55.0 MPa 

- 

8702.28 psi 

7977.09 psi 

ISO 527-2

ISO 527-2

ISO 527-2 
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Propiedades mecánicas

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Deformación a la tracción 6.0 % - ISO 527-2 

Esfuerzo a la flexión 90.0 MPa 13053.42 psi ISO 178 

Impacto Izod con entalla 3.5 kJ/m² 1.67 ft·lb/in² ISO 180 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de transición

vítrea

°C - ISO

11357-2 

Temperatura de fusión °C - ISO

11357-3 

Óptico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Transmitancia % - ISO 14782 

Opacidad % - ISO 14782 

Otros

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Densidad del fundido g/cm³ - - 

Información de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Temperatura de secado 90.0 °C 194.0 °F - 

Tiempo de secado 2.0 hr - - 

- 
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Información de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Humedad máxima sugerida 0.025 % - 

Temperatura Zona 1 del cilindro 180 °C 356.0 °F - 

Temperatura Zona 2 del cilindro 190 °C 374.0 °F - 

Temperatura Zona 3 del cilindro 200 °C 392.0 °F - 

Temperatura del adaptador 200 °C 392.0 °F - 

Temperatura de fusión 210 °C 410.0 °F - 

Temperatura del dado 190 °C 374.0 °F - 

Desconocido - - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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