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Gebalon PC ULtimate GO FR(y)

geba
Fabricante Kunststoffcompounds Categoria PC
GmbH
En Stock -
Carga/Filler - Estado Listo para
exportar

I Descripcion del Producto

PC tipo retardante de Ilama libre de halégenos, UL94-VO0, reconocido por UL y
evaluado por UL a UL94 V0. Aplicaciones: piezas técnicas moldeadas por
inyeccion, en particular en la industria electrénica y eléctrica, como conectores,
cajas, interruptores

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

. . . Sistema B
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Caracteristicas Retardante de llama -
Libre de halégenos -

Usos Conectores -
Aplicaciones eléctricas/ -
electrénicas -
Interruptores

Numero de archivo UL E346354 -
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Informacion General

Propiedad

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Densidad

Contraccion de moldeo

Mecanico

Propiedad

Maodulo a la traccion

Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la traccion

Resistencia al impacto Charpy

con entalla

Resistencia al impacto Charpy sin

entalla

Térmico

Propiedad

Sistema Métrico

Moldeo por inyeccion

Sistema Métrico
1.20 g/cm3

0.40to 1.0 %

Sistema
Métrico

2200 MPa

60.0 MPa

6.2 %

10 kJ/m?

Sin ruptura

Sistema
Métrico

Temperatura de deflexiéon térmica
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136 °C
124 °C

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

319083.6 psi

8702.28 psi

4.76 ft-Ib/in?

Sistema
Imperial

276.8 °F
255.2 °F

Método

Método

ISO 1183

Método

ISO
527-2/1/1

ISO
527-2/50

ISO
527-2/50

ISO 179/1eA

ISO 179/1eU

Método

ISO 75-2/B
ISO 75-2/A



Térmico

Propiedad

Temperatura de reblandecimiento
Vicat

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

Clasificacion de inflamabilidad

Temperatura de igniciéon al alambre
incandescente

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado

Tiempo de secado
Humedad maxima sugerida

Temperatura trasera

Temperatura media

Temperatura frontal

Temperatura de boquilla
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Sistema
Métrico

141 °C

Sistema
Métrico

V-0

V-0

960 °C

Sistema
Métrico

100 to 120 °C

2.0to 4.0 hr

0.020 %

250 to 270 °C

270 to 300 °C

280 to 310 °C

280 to 310 °C

Sistema
Imperial

285.8 °F

Sistema
Imperial

1760.0 °F

Sistema
Imperial

212.0 - 248.0
°F

482.0 - 518.0
°F

518.0 - 572.0
°F

536.0 - 590.0
°F

536.0 - 590.0
°F

Método

ISO 306/
B50

Método

UL 94

IEC
60695-2-13

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad Slf_-’;te-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial
Temperatura de procesamiento 280 to 310 °C  536.0-590.0
(fusién) °F
Temperatura del molde 80.0to 120 °C 176.0 - 248.0 -
°F

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccién: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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