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FICHA TÉCNICA (TDS)

Desmovit® DP R CF20

Fabricante

geba

Kunststoffcompounds

GmbH

Categoría
TPU-

Polyester

Carga/Filler 20% Fibra de carbono Estado

En Stock -

Listo para

exportar

Descripción del Producto

Con sus propiedades mecánicas, TPU Desmovit ® DP R CF se destaca de las

calidades de TPU reforzadas con fibra de vidrio existentes. Desmovit ® DP R CF

tiene muy buenas propiedades de flexión y tracción. La resistencia a la tracción,

dependiendo del nivel de refuerzo, se sitúa entre 70 y 135 MPa, y para la

resistencia a la flexión se han logrado valores de hasta 5700 MPa. A través de la

combinación de su excelente resistencia a la tracción y su alta resistencia al

impacto y resistencia al impacto con muesca, el nuevo material de alta tecnología

es relevante para piezas que están sujetas a golpes y choques. También vale la

pena mencionar que el nuevo plástico solo se daña de manera irreparable

después de una deformación de fluencia del 17.5%. Aplicaciones: Con su baja

densidad y sus propiedades mecánicas, Desmovit ® DP R CF es ideal para la

producción de protectores así como de fundas protectoras para tabletas y

teléfonos inteligentes. El material previene la penetración de objetos afilados,

absorbe la fuerza del impacto y reduce óptimamente la energía restante. El uso

del plástico de alta tecnología es concebible para diversas aplicaciones en el

campo del equipo deportivo, así como para su uso en carcasas duraderas para

varios campos de aplicación como en relojes, herramientas y binoculares. Esto

asegurará, por ejemplo, que los componentes ópticos de los binoculares no se

dañen por golpes y choques. El TPU reforzado con fibra de carbono, con sus

sofisticados valores mecánicos, es antistático después de un cierto nivel de

refuerzo y se presta, con estas propiedades antistáticas, para su uso en rodillos,

ruedas y carcasas donde se deben evitar las cargas electrostáticas. Por lo tanto,

se puede considerar para su uso en minería o en el sector químico, así como para
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engranajes industriales. Debido a la estabilidad térmica y de frío del material,

también es ideal para su uso en diversas aplicaciones al aire libre. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Carga / Refuerzo Fibra de Carbono, 20% Relleno

por Peso 

- - 

Características Buena resistencia a la

abrasión 

Buena Resistencia a la

Rasgadura 

Buena Estabilidad Térmica 

Alta resistencia al impacto 

Resistente a la hidrólisis 

Baja densidad 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

- 

Usos Carcasa eléctrica 

Aplicaciones industriales 

Aplicaciones ópticas 

Aplicaciones al aire libre 

Rodillos 

Protectores de seguridad 

Artículos deportivos 

Ruedas 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-

- 

Método de

procesamiento

Extrusión 

Moldeo por inyección 

- 

- 

-

- 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Densidad 1.31 g/cm³ - ISO 1183/A 

Dureza Shore 72 - ISO 868 
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Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo a la tracción 3400 MPa 493129.2 psi ISO 527-2/1 

Esfuerzo a la tracción

110 MPa 

110 MPa 

96.0 MPa 

- 

15954.18 psi 

15954.18 psi 

13923.65 psi 

ISO

527-2/200

-

-

- 

Deformación a la tracción

16 % 

18 % 

- 

- 

- 

ISO

527-2/200

-

- 

Módulo de flexión 3000 MPa 435114.0 psi ISO 178 

Esfuerzo a la flexión 76.0 MPa 11022.89 psi ISO 178 

Resistencia al impacto Charpy

con entalla 15 kJ/m² 

50 kJ/m² 

- 

7.14 ft·lb/in² 

23.79 ft·lb/in² 

ISO 179/1eA

-

- 

Resistencia al impacto Charpy sin

entalla 65 kJ/m² 

Sin ruptura 

- 

30.93 ft·lb/in² 

- 

ISO 179/1eU

-

- 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

122 °C 251.6 °F ISO 306/

B50 

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Resistividad superficial 2.9E+5 ohms - IEC 60093 

Resistividad volumétrica 7.3E+4 ohms·cm - IEC 60093 

Página 3 de 4



Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 80.0 °C 176.0 °F - 

Tiempo de secado 4.0 to 6.0 hr - - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

190 to 210 °C 374.0 - 410.0

°F 

- 

Temperatura del molde 40.0 °C 104.0 °F - 

Temperatura de fusión 200 to 220 °C 392.0 - 428.0

°F 

- 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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