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FICHA TÉCNICA (TDS)

Desmovit® DP R Eco NF10

Fabricante

geba

Kunststoffcompounds

GmbH

Categoría
TPU-

Polyester

Carga/Filler 10% Fibra natural Estado

En Stock -

Listo para

exportar

Descripción del Producto

Una ventaja adicional es el comportamiento de fractura. El material no forma

bordes afilados al romperse, por lo que el riesgo de lesiones se reduce al mínimo.

Desmovit ® DP R Eco NF se puede utilizar perfectamente para la producción de

artículos deportivos. Además de las ventajas mencionadas anteriormente, los

moldes por inyección pueden destacar con el título "uso de materias primas

renovables". El pensamiento ecológico se subraya por la haptica y óptica del

material. Actualmente, Desmovit ® DP R Eco NF se ofrece con un refuerzo de fibra

natural del 10% y 20%. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Carga / Refuerzo Fibra natural, 10% relleno

por peso 

- - 

Características Alta resistencia al impacto 

Contenido de recursos

renovables 

- 

- 

-

- 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Usos Artículos deportivos - - 

Método de

procesamiento

Extrusión 

Moldeo por inyección 

- 

- 

-

- 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Densidad 1.25 g/cm³ - ISO 1183/A 

Dureza Shore 63 - ISO 868 

Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Esfuerzo a la tracción 39.0 MPa 5656.48 psi ISO

527-2/200 

Deformación a la tracción 16 % - ISO

527-2/200 

Módulo de flexión 649 MPa 94129.66 psi ISO 178 

Esfuerzo a la flexión 25.0 MPa 3625.95 psi ISO 178 

Resistencia al impacto Charpy

con entalla 8.0 kJ/m² 

29 kJ/m² 

- 

3.81 ft·lb/in² 

13.8 ft·lb/in² 

ISO 179/1eA

-

- 

Resistencia al impacto Charpy sin

entalla 75 kJ/m² 

Sin ruptura 

- 

35.69 ft·lb/in² 

- 

ISO 179/1eU

-

- 
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

94.0 °C 201.2 °F ISO 306/

B50 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 100 °C 212.0 °F - 

Tiempo de secado 6.0 hr - - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

190 to 210 °C 374.0 - 410.0

°F 

- 

Temperatura del molde 40.0 °C 104.0 °F - 

Temperatura de fusión 200 to 220 °C 392.0 - 428.0

°F 

- 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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