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Desmovit® DP R Eco NF15

geba
TPU-
Fabricante Kunststoffcompounds Categoria
Polyester
GmbH
En Stock -
Carga/Filler 15% Fibra natural Estado Listo para
exportar

I Descripcion del Producto

Una ventaja adicional es el comportamiento de fractura. El material no forma
bordes afilados al romperse, por lo que el riesgo de lesiones se reduce al minimo.
Desmovit ® DP R Eco NF se puede utilizar perfectamente para la produccién de
articulos deportivos. Ademas de las ventajas mencionadas anteriormente, los
moldes por inyeccién pueden destacar con el titulo "uso de materias primas
renovables". El pensamiento ecoldgico se subraya por la haptica y dptica del
material. Actualmente, Desmovit ® DP R Eco NF se ofrece con un refuerzo de fibra
natural del 10% y 20%.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Sistema
Propiedad Sistema Métrico ! . Método
Imperial
Carga / Refuerzo Fibra natural, 15% relleno -
por peso
Caracteristicas Alta resistencia al impacto -
Contenido de recursos -
renovables
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Informacion General

Propiedad

Usos

Método de Extrusion

procesamiento

Fisico

Propiedad Sistema Métrico
Densidad 1.25 g/cm3
Dureza Shore 65

Mecanico

Propiedad

Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la traccion

Mddulo de flexion
Esfuerzo a la flexion

Resistencia al impacto Charpy
con entalla

Resistencia al impacto Charpy sin
entalla
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Sistema Métrico

Articulos deportivos

Moldeo por inyeccién

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema
Métrico

49.0 MPa

16 %

909 MPa

35.0 MPa

9.0 kJ/m?2
30 kJ/m?2

80 kJ/m?2
Sin ruptura

Sistema
Imperial

7106.86 psi

131839.54 psi

5076.33 psi

4.28 ftIb/in?
14.27 ft-Ib/in2

38.06 ft:Ib/in?

Método

Método

ISO 1183/A

ISO 868

Método

ISO
527-2/200

ISO
527-2/200

ISO 178

ISO 178

ISO 179/1eA

ISO 179/1eU



Térmico

ist ist
Propiedad s“,; e-ma Sis err-la Método
Metrico Imperial
Temperatura de reblandecimiento 104 °C 219.2 °F ISO 306/
Vicat 850
Informacion de Procesamiento
ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis en-ia Método
Meétrico Imperial
Temperatura de secado 100 °C 212.0 °F -
Tiempo de secado 6.0 hr - -
Temperatura de procesamiento 190 to 210 °C  374.0-410.0 -
(fusion) °oF
Temperatura del molde 40.0 °C 104.0 °F -
Temperatura de fusion 200to 220 °C  392.0-428.0 -
°F
Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.
Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China
Contacto: Mr. Zhao Yong
Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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