
PolymersData
https://www.polymersdata.com/es/product/geba-tpu-desmovit-dp-r9930/

sales@su-jiao.com

FICHA TÉCNICA (TDS)

Desmovit® DP R9930

Fabricante

geba

Kunststoffcompounds

GmbH

Categoría
TPU-

Polyester

Carga/Filler 20% Fibra de vidrio Estado

En Stock -

Listo para

exportar

Descripción del Producto

Tipo de moldeo por inyección basado en éter con un contenido de fibra de vidrio

del 20 % Características: rigidez muy alta, resistencia al impacto extrema y

flexibilidad a baja temperatura, muy buena resistencia a la hidrólisis y a los

microorganismos, a prueba de agua de mar, buena resistencia a los UV, alta

resistencia a los golpes y alta flexibilidad, buena absorción de ruido, excelente

capacidad de coloración e impresión Aplicaciones: componentes mecánicamente

muy estresados de aplicaciones técnicas (interiores y exteriores), protectores para

esquí, equitación y deportes de motor, plomo de red de pesca, cascos, productos

de deportes de invierno como puntas de esquí, partes de protección de bordes de

esquí, fijaciones de esquí, botas de esquí, gafas, carcasas en el área offshore 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 20% de relleno

por peso 

- - 

Características -

-
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Excelente imprimibilidad 

Buena colorabilidad 

Buena flexibilidad 

Buena Resistencia a UV 

Alta resistencia al impacto 

Alta rigidez 

Resistente a la hidrólisis 

Flexibilidad a baja temperatura 

Resistencia al impacto a baja

temperatura 

Resistente a Microbios 

Amortiguación de ruido 

Resistente al agua salada/

rociado 

Resistente a impactos 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

- 

Usos Aplicaciones al aire libre 

Equipo de seguridad 

Protectores de seguridad 

Cascos de seguridad 

Artículos deportivos 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

- 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección - - 

Físico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Densidad 1.31 g/cm³ - ISO 1183/A 

Contracción de moldeo

0.58 % 

0.20 % 

- 

- 

- 

-

-

- 

Dureza Shore 71 - ISO 868 

Página 2 de 4



Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Esfuerzo a la tracción 73.0 MPa 10587.77 psi ISO

527-2/200 

Deformación a la tracción 6.0 % - ISO

527-2/200 

Módulo de flexión

4600 MPa 

3000 MPa 

- 

667174.8 psi 

435114.0 psi 

ISO 178

-

- 

Esfuerzo a la flexión

161 MPa 

87.2 MPa 

- 

23351.12 psi 

12647.31 psi 

ISO 178

-

- 

Abrasión 102 mm³ - ISO 4649 

Resistencia al impacto Charpy

con entalla kJ/m² 

kJ/m² 

- 

- 

- 

ISO 179/1eA

-

- 

Resistencia al impacto Charpy sin

entalla 70 kJ/m² 

kJ/m² 

- 

33.31 ft·lb/in² 

- 

ISO 179/1eU

-

- 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión térmica

174 °C 

121 °C 

- 

345.2 °F 

249.8 °F 

-

ISO 75-2/B

ISO 75-2/A 

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

115 °C 239.0 °F ISO 306/

B50 

CLTE

1.4E-5 cm/cm/

°C 

- 

- 

- 

DIN 53752-

A

-

- 
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

1.2E-4 cm/cm/

°C 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Tiempo de secado 2.0 hr - - 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

200 to 230 °C 392.0 - 446.0

°F 

- 

Temperatura del molde 40.0 to 80.0 °C 104.0 - 176.0

°F 

- 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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