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Generic LDPE

Fabricante Generic Categoria LDPE

Carga/Filler - Estado En Stock - Listo para exportar

I Descripcion del Producto

Estos datos representan valores tipicos que se han calculado a partir de todos los
productos clasificados como: LDPE Genérico Esta informacién se proporciona solo
con fines comparativos.

I Especificaciones Técnicas

Fisico
Propiedad S|s:te'ma S|sten-1a Método
Meétrico Imperial
Gravedad especifica - -
g/cm3 ) ASTM D792
s 1ISO 1183
g/cm - ASTM
g/cm? - D1505
g/cm3 - ASTM
D4883
Densidad aparente g/cm?3 - 150 60
indice de fluidez de masa (MFR) - -
g/10 min - ASTM
10 mi D1238
9/10 min - IS0 1133
indice de fluidez de volumen (MVR) cm3/10min - IS0 1133
ASTM D955
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Fisico
Propiedad

Contraccion de moldeo

Resistencia al agrietamiento por
estrés ambiental

Contenido de negro de carbono

Contenido de acetato de vinilo

Dureza Durometro

Dureza por indentacion de bola

Propiedades mecanicas
Propiedad

Mddulo a la traccion

Resistencia a la traccidn
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Sistema Métrico

MPa
MPa

MPa
MPa
MPa
MPa
MPa
MPa

MPa
MPa
MPa
MPa
MPa
MPa
MPa

Sistema
Métrico

2.0 %

hr

%

wt%

MPa

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Método

ASTM
D1693

ASTM
D1603

ASTM
D2240
ISO 868

ISO 2039-1

Método

ASTM D638
ISO 527-2

ASTM D638
ISO 527-2
ASTM D638
ISO 527-2
ASTM D638
ISO 527-2

ASTM D882
ASTM D882
ISO 527-3
ASTM D882
ASTM D882
ISO 527-3
ISO 527-3



Propiedades mecanicas

Sistema
Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial

Elongacion a la traccion

Mddulo aparente de flexidn

Moddulo de flexion

Resistencia a la flexion

Coeficiente de friccion

Espesor de pelicula - Ensayado

Energia de punzonado de
pelicula

Fuerza de punzonado de
pelicula

Resistencia a la puncidn de
pelicula

Resistencia de la pelicula

modulo secante
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%
%
%
%

%
%
%
%
MPa

MPa
MPa

MPa
MPa

m

2.83)

3.99 J/cm?

122 J/cm3
131 J/cm3

MPa

ASTM D638
ISO 527-2
ASTM D638
ISO 527-2
ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882
ISO 527-3

ASTM D747

ASTM D790
ISO 178

ASTM D790
ASTM D790
ASTM D790

ASTM
D1894

ASTM D882
ASTM D882
ASTM D882

ASTM D882



Propiedades mecanicas

Propiedad

Impacto por caida de dardo

Resistencia al desgarro
Elmendorf

Resistencia al desgarro tipo
pantalon

Temperatura de iniciacion de
sellado

Permeabilidad al oxigeno

Tasa de transmision de
oxigeno

Tasa de transmision de vapor
de agua

Transmision de vapor de agua

Impacto Izod con entalla

Resistencia al impacto a la
traccion
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Sistema Métrico

MPa
MPa

=2 «Q

N/mm

°C

cm3-mm/m?3/atm/

24 hr

cm3/m?3/24 hr

g/m?/24 hr

g/m?/24 hr

J/m
kJ/m?

kJ/m?
188 kJ/m?

Sistema
Imperial

89.45 ft:Ib/in?

Método

ASTM D882
ISO 527-3

ASTM
D1709
ISO 7765-1

ASTM
D1922
ASTM
D1922
ISO 6383-2

ISO 6383-1

ASTM
D3985

ASTM
D3985

ASTM
F1249

ASTM E96

ASTM D256
ISO 180

ASTM
D1822
ISO 8256



Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion bajo
carga

Temperatura de fragilidad

Temperatura de
reblandecimiento Vicat

Temperatura de fusion

Temperatura de cristalizacion
pico (DSC)

Sistema
Métrico

°C
°C

°C
°C

°C
°C

°C
°C
°C
°C

°C
°C

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico

Resistividad superficial ohms

Resistividad volumétrica

ohms:-cm
ohms-cm

Rigidez dieléctrica
kV/mm
kV/mm

Constante dieléctrica
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Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Método

ASTM D648
ISO 75-2/B

ASTM D746
ISO 974

ASTM D1525
ISO 306

DSC, ASTM
D3418

ISO 11357-3
ISO 3146

ASTM D3418
ISO 3146

Método

ASTM D257

ASTM D257
IEC 60093

ASTM D149
IEC 60243-1

ASTM D150
ASTM D1531



Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
- IEC 60250
229 ) IEC 60250

Factor de disipacion - -
ASTM D150

: ASTM D1531

IEC 60250
Optico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Brillo Gardner - ASTM D523
Brillo - ASTM D2457
Transmitancia % - ASTM D1003
Claridad - ASTM D1746
Opacidad % - ASTM D1003
Informacion de Procesamiento
Propiedad ;iz:fir:: IS:;::?:I Método
Temperatura de secado °C -
Tiempo de secado hr -
Temperatura trasera °C -
Temperatura media °C -
Temperatura frontal °C -
Temperatura de boquilla °C -
Temperatura de procesamiento °C -

(fusion)
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Informacion de Procesamiento

Propiedad ;iz:(:iT: IS:;:::I Método
Temperatura del molde °C - :
Presion de inyeccion MPa - -
Desconocido - .
Temperatura Zona 1 del cilindro °C - -
Temperatura Zona 2 del cilindro °C - -
Temperatura Zona 3 del cilindro °C - -
Temperatura Zona 4 del cilindro °C - :
Temperatura Zona 5 del cilindro °C - -
Temperatura del adaptador °C - -
Temperatura de fusion °C - -
Temperatura del dado °C - -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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