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Generic ABS+PC

Fabricante Generic Categoria PC+ABS

Carga/Filler - Estado En Stock - Listo para exportar

I Descripcion del Producto

Estos datos representan valores tipicos que han sido calculados a partir de todos
los productos clasificados como: Generic ABS+PC Esta informacién se proporciona
solo con fines comparativos.

I Especificaciones Técnicas

Fisico
Propiedad S|s’:te-ma S|sten-1a Método
Métrico Imperial
Gravedad especifica - -
g/cm? ) ASTM D792
s ISO 1183
g/cm - 1SO 1183
1150 kg/m?3 - ASTM
g/cm3 - D1505
indice de fluidez de masa (MFR) - -
g/10 min - ASTM
, D1238
9/10 min - 1SO 1133
indice de fluidez de volumen - -
(MVR) cm3/10min - 150 1133
ISO 1133
16.6 cm3/ -
10min
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Fisico

Propiedad

Flujo en espiral

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Dureza Rockwell

Dureza Durometro

Dureza por indentacion de bola

Propiedades mecanicas

Propiedad

Mddulo a la traccion

Resistencia a la traccidn
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Sistema
Métrico

cm

%
%
%
0.60 %
0.60 %

%
%
%
%
0.60 %
%
%
0.20 %

80

MPa

Sistema

Métrico

MPa
MPa

2700 MPa

MPa
MPa

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

391602.6 psi

Método

ASTM D955
ASTM D955
ISO 294-4
ISO 2577
ISO 2577

ASTM D570
ISO 62
ASTM D570
ISO 62
ISO 62
ASTM D570
ISO 62
ISO 62

ASTM D785
ISO 2039-2

ISO 868

ISO 2039-1

Método

ASTM D638
ISO 527-2
ISO 527-2

ASTM D638
ISO 527-2



Propiedades mecanicas

Propiedad

Elongacion a la traccion

Deformacion nominal a la traccion
en rotura

Modulo de flexion

Resistencia a la flexion

Coeficiente de friccion

Resistencia a la abrasion Taber

Resistencia al impacto Charpy con
entalla

Impacto Izod con entalla

Impacto Izod sin entalla

Impacto con dardo instrumentado
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Sistema
Métrico

54.2 MPa
MPa
MPa
MPa
MPa

%
%
4.0 %
%
%

%

MPa
MPa

MPa
MPa
MPa
MPa

mg

k)/m?

J/m
k)/m?

J/m

Sistema
Imperial

7861.06 psi

Método

ISO 527-2
ASTM D638
ISO 527-2
ASTM D638
ISO 527-2

ASTM D638
ISO 527-2
ISO 527-2
ASTM D638
ISO 527-2

ISO 527-2

ASTM D790
ISO 178

ASTM D790
ISO 178

ASTM D790
ASTM D790

ASTM
D1894

ASTM
D1044

ISO 179

ASTM D256
ISO 180

ASTM D256



Propiedades mecanicas

Propiedad

Impacto por caida de dardo

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion bajo
carga

Temperatura de uso continuo

Temperatura de reblandecimiento
Vicat

Temperatura de indentacion de
bola

Coeficiente de expansion térmica
lineal
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Sistema
Métrico

Sistema
Métrico

°C
°C
°C
109 °C
°C
°C
°C
°C
96.0 °C

°C

°C
°C
114 °C

°C

cm/cm/°C
cm/cm/°C
cm/cm/°C
7.6E-5 cm/cm/
°C

cm/cm/°C

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

228.2 °F

204.8 °F

237.2 °F

Método

ASTM
D3763
ISO 6603-2

ASTM
D3029

Método

ASTM D648
ISO 75-2/B
ISO 75-2/B
ISO 75-2

ASTM D648
ISO 75-2/A
ASTM D648
ISO 75-2/A
ISO 75-2

ASTM D794

ASTM
D1525
ISO 306
ISO 306

IEC
60598-1

ASTM D696
ASTM E831
ISO
11359-2
ISO
11359-2
ASTM D696



Térmico

Sistema Sistema ;
Propiedad L. . Método
Metrico Imperial
cm/cm/°C - ASTM E831
cm/cm/°C - '151259 ,
8.0E-5 cm/cm/ 1SO
°C
11359-2
Conductividad térmica - -
W/m/K ) ASTM C177
W/m/K ISO 8302
RTI Eléctrico °C - UL 746
RTI Impacto °C - UL 746
RTI °oC - UL 746
Rendimiento eléctrico e inflamabilidad
Sistema Sistema
Propiedad L. . Método
Meétrico Imperial
Resistividad superficial - -
ohms ) ASTM D257
h IEC 60093
ohms - IEC 60093
ohms -
Resistividad volumétrica - -
ohms-cm ) ASTM D257
N IEC 60093
onms:=cm - IEC 60093
ohms'm -
Rigidez dieléctrica - -
KV/mm ) ASTM D149
IEC 60243-1
kV/mm - IEC 60243-1
33 kV/mm -
Constante dieléctrica - -
i ASTM D150
IEC 60250
. IEC 60250
2.95 - IEC 60250
IEC 60250
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Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad

Factor de disipacion

Resistencia al arco

indice de seguimiento
comparativo

Velocidad de combustion

indice de inflamabilidad al
alambre incandescente

Temperatura de ignicion al
alambre incandescente

indice de oxigeno

Otros

Propiedad

Viscosidad de fusion Pa:s

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
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Sistema
Métrico

3.20
3.10

5.0E-3
8.0E-3

sec

\Y

311

mm/min

°C

°C

%

Sistema Métrico

Sistema

Métrico

°C
°C

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

Método

ASTM D150
IEC 60250
IEC 60250
IEC 60250

ASTM D495

IEC 60112
IEC 60112

ISO 3795

IEC 60695-2-12

IEC 60695-2-13

ASTM D2863, ISO
4589-2

Método

ASTM D3835

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad

Tiempo de secado

Tiempo de secado, maximo
Punto de rocio

Humedad maxima sugerida

Tamano de disparo sugerido
Regranulado maximo sugerido
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusion)

Temperatura del molde
Presion de inyeccion
Presion de mantenimiento
Contrapresion

Velocidad del tornillo
Tonelaje de cierre

Colchén

Profundidad de ventilacion

Desconocido
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Sistema
Métrico

hr
hr

6.0 hr

°C

%
%

%

18 %

°C

°C

°C

°C

°C

°C

MPa

MPa

MPa

rm

kN/cm?

Sistema

. Método
Imperial



Informacion de Procesamiento

Propiedad :;Z:fir:: Isri:;::ri‘:l Método
Temperatura Zona 1 del cilindro °C - -
Temperatura Zona 2 del cilindro °C - -
Temperatura Zona 3 del cilindro °C - -
Temperatura Zona 4 del cilindro °C - -
Temperatura Zona 5 del cilindro °C - -
Temperatura de fusion °C - -
Temperatura del dado °C - -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccidn: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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