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FICHA TÉCNICA (TDS)

Generic PLA

Fabricante Generic Categoría PLA

Carga/Filler - Estado En Stock - Listo para exportar

Descripción del Producto

Estos datos representan valores típicos que han sido calculados a partir de todos

los productos clasificados como: PLA genérico. Esta información se proporciona

solo con fines comparativos. 

Especificaciones Técnicas

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Gravedad específica

g/cm³ 

g/cm³ 

- 

- 

- 

-

ASTM D792

ISO 1183 

Índice de fluidez de masa

(MFR) g/10 min 

g/10 min 

- 

- 

- 

-

ASTM

D1238

ISO 1133 

Contracción de moldeo

% 

% 

- 

- 

- 

-

ASTM D955

ISO 294-4 
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Propiedades mecánicas

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo a la tracción

MPa 

MPa 

- 

- 

- 

-

ASTM

D638

ISO 527-2 

Resistencia a la tracción

MPa 

MPa 

MPa 

MPa 

MPa 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM

D638

ISO 527-2

ASTM

D638

ISO 527-2

ASTM

D638 

Elongación a la tracción

% 

% 

% 

% 

- 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM

D638

ISO 527-2

ASTM

D638

ISO 527-2 

Módulo de flexión

MPa 

MPa 

- 

- 

- 

-

ASTM

D790

ISO 178 

Resistencia a la flexión

MPa 

MPa 

- 

- 

- 

-

ASTM

D790

ISO 178 

Resistencia al impacto Charpy con

entalla

kJ/m² - ISO 179 

Resistencia al impacto Charpy sin

entalla

kJ/m² - ISO 179 

Impacto Izod con entalla

J/m 

kJ/m² 

- 

- 

- 

-

ASTM

D256

ISO 180 
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Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión bajo

carga °C 

°C 

°C 

- 

- 

- 

- 

-

ASTM D648

ISO 75-2/B

ISO 75-2/A 

Temperatura de transición vítrea

°C 

°C 

- 

- 

- 

-

ASTM

E1356

DSC 

Temperatura de reblandecimiento

Vicat

°C - ISO 306 

Temperatura de fusión °C - - 

Temperatura de cristalización pico

(DSC)

°C - ASTM

D3418 

Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado °C 

°C 

- 

- 

-

- 

Tiempo de secado hr 

hr 

- 

- 

-

- 

Humedad máxima sugerida % 

% 

- 

- 

-

- 

Temperatura trasera °C - - 

Temperatura media °C - - 

Temperatura frontal °C - - 

Temperatura de boquilla °C - - 

°C - - 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de procesamiento

(fusión)

Temperatura del molde °C - - 

Presión de inyección MPa - - 

Contrapresión MPa - - 

Velocidad del tornillo rpm - - 

Desconocido - 

- 

-

- 

Temperatura Zona 1 del cilindro °C - - 

Temperatura Zona 2 del cilindro °C - - 

Temperatura Zona 3 del cilindro °C - - 

Temperatura del adaptador °C - - 

Temperatura de fusión °C - - 

Temperatura del dado °C - - 
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Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 
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