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Generic PPE+PS+Nylon

Fabricante Generic Categoria PPE+PS+Nylon

Carga/Filler - Estado En Stock - Listo para exportar

I Descripcion del Producto

Estos datos representan valores tipicos que han sido calculados a partir de todos
los productos clasificados como: PPE+PS+Nylon genérico. Esta informacién se
proporciona solo para fines comparativos.

I Especificaciones Técnicas

Fisico
Sistema Sistema
Propiedad L. ) Método
Meétrico Imperial
Gravedad especifica - -
g/cm? ) ASTM D792
ISO 1183
g/cm3 -
indice de fluidez de masa (MFR) g/10 min - ASTM
D1238
indice de fluidez de volumen cm3/10min - 1SO 1133
(MVR)
Contraccion de moldeo - ASTM D955
% ) ASTM D955
ASTM D955
% -
Absorcion de agua -
ASTM D570
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Fisico

Propiedad

Dureza por indentacion de bola

Propiedades mecanicas

Propiedad

Maodulo a la traccion

Resistencia a la traccion

Elongacion a la tracciéon

Mddulo de flexion

Resistencia a la flexion

Resistencia al impacto Charpy con
entalla
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Sistema
Métrico

%
%
1.2 %

MPa

Sistema

Métrico

MPa
MPa

MPa
MPa
MPa
MPa

%
%
%
%

MPa
MPa

MPa
MPa
MPa

kJ/m?

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Método

ISO 62
ISO 62

ISO 2039-1

Método

ASTM D638
ISO 527-2

ASTM D638
ISO 527-2
ASTM D638
ISO 527-2

ASTM D638
ISO 527-2
ASTM D638
ISO 527-2

ASTM D790
ISO 178

ASTM D790
ISO 178
ASTM D790

ISO 179



Propiedades mecanicas

Propiedad

Impacto Izod con entalla

Impacto con dardo instrumentado

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexiéon bajo
carga

Temperatura de reblandecimiento
Vicat

Coeficiente de expansion térmica
lineal

Conductividad térmica

Sistema
Métrico

J/m
kJ/m?

Sistema
Métrico

°C
°C
°C

°C
°C

cm/cm/°C
cm/cm/°C
cm/cm/°C
cm/cm/°C

W/m/K

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico
Resistividad volumétrica ohms:cm
Permitividad relativa 3.17

Factor de disipacion

Pagina 3 de 5

Sistema
Imperial

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Método

ASTM D256
ISO 180

ASTM
D3763

Método

ASTM D648
ISO 75-2/B
ASTM D648

ASTM
D1525
ISO 306

ASTM E831
ISO
11359-2
ASTM E831
ISO
11359-2

ISO 8302

Método

ASTM D257
IEC 60250

IEC 60250



Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado

Tiempo de secado, maximo
Humedad maxima sugerida
Tamano de disparo sugerido
Temperatura del tolva
Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusioén)

Temperatura del molde
Contrapresion
Velocidad del tornillo

Desconocido
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Sistema
Métrico

°C
hr
8.0 hr
%
40 %
°C
°C
°C
°C
°C

°C

°C
MPa

60 rpm

Sistema

. Método
Imperial



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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