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FICHA TECNICA (TDS)

G-PAEK™ 1220GF

Fabricante Gharda Categoria
Chemicals Ltd. 9

20% Fibra d
Carga/Filler , ° ibra de Estado
vidrio

I Descripcion del Producto

PEK

En Stock - Listo
para exportar

Detalles del producto: Polimero termoplastico de ultra alto rendimiento, 20%
reforzado con fibra de vidrio en Polieter Cetona, granulos semicristalinos
adecuados para moldeo por inyeccion, facil flujo, de color beige oscuro y también
colores personalizados en azul y negro. Areas de aplicacién: Adecuado para
aplicaciones de alta temperatura, donde se requiere mayor resistencia en
aplicaciones de carga. Quimicamente resistente a entornos agresivos, adecuado
para esterilizacién en aplicaciones médicas y de contacto con alimentos.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico

Carga / Refuerzo Fibra de vidrio, 20% de relleno
por peso

Caracteristicas Buena resistencia quimica

Buena fluidez

Buena Esterilizacién
Buena Resistencia

Alta resistencia al calor
Semicristalino
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Propiedad

Usos

Apariencia

Formas

Método de
procesamiento

Fisico

Propiedad

Densidad

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua
Dureza Rockwell

Dureza Durometro

Mecanico
Propiedad
Modulo a la traccion

Resistencia a la traccion
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Sistema Métrico

Aplicaciones de alta
temperatura

Aplicaciones Médicas/
Sanitarias

Aplicaciones alimentarias no
especificas

Beige
Negro
Azul

Gréanulos

Moldeo por inyeccién

Sistema Métrico Sistema Imperial

1.45 g/cm3 -

0.60 % -
0.90 % -

0.050 % -
100 -

91 -

Sistema Métrico Sistema Imperial

8500 MPa

130 MPa 18854.94 psi

1232823.0 psi

Método

Método

ASTM D570

ASTM D785

ASTM D2240

Método

ASTM D638

ASTM D638



Mecanico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Elongacion a la tracciéon 2.8 % - ASTM D638
Modulo de flexion 8.60 MPa 1247.33 psi ASTM D790
Resistencia a la flexion 192 MPa 27847.3 psi ASTM D790
Impacto Izod con entalla 45 J/m 0.8428 ft-lb/in ASTM D256
Impacto Izod sin entalla 680 J/m 12.74 ft-lb/in ASTM D256
Térmico

Propiedad ;iz:::\: ?::ZE:I Método
Temperatura de uso continuo 280 °C 536.0 °F UL 746B
Temperatura de transicion 152 °C 305.6 °F ASTM
vitrea D3418
Temperatura de fusion 372 °C 701.6 °F gi;l\fs

Eléctrico e Inflamabilidad
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Clasificacion de inflamabilidad V-0 - UL 94

Informacion de Procesamiento

Propiedad ;iZ::r:: IS:;::?:I Método
Temperatura de secado 150 °C 302.0 °F
Tiempo de secado 4.0 to 6.0 hr -
Temperatura del tolva 60.0 to 80.0 °C 140.0-176.0
°F
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Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusion)

Temperatura del molde

Sistema
Métrico

420 °C

390 to 420 °C

200 to 220 °C

Sistema
Imperial
788.0 °F
734.0 - 788.0
°F
392.0-428.0
°F

Método

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Direccién:

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com
Sitio web: www.polymersdata.com
Mévil: +86-134-2475-5533

Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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