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FICHA TECNICA (TDS)

Aplax P1412GN

. Ginar Technology ,
Fabricante Co.. LTD. Categoria
Carga/Filler 20% Mica Estado

I Descripcion del Producto

PP Homopolymer

En Stock - Listo
para exportar

Aplax P1412GN es un producto de PP relleno de mica al 20% para extrusion e

inyeccidon en color natural.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad

Carga / Refuerzo

Caracteristicas
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Sistema Métrico

Relleno de Mica, 20% Relleno
por Peso

Resaltar

resistencia a solventes

Buen rendimiento eléctrico
Buena resistencia quimica
Buena Resistencia al Desgaste

Buena Resistencia a la
Intemperie

resistencia al combustible
Resistencia al calor, alta
Resistencia al aceite

Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis en-la Método
Imperial
Apariencia Color natural -
Formas Particula -
Método de Extrusion -
procesamiento Moldeo por inyeccién -
Fisico
Sist Sist
Propiedad I? e-ma 'S en-1a Método
Métrico Imperial
Gravedad especifica 1.05 g/cm3 - ASTM D792, IS0
1183

indice de fluidez de masa 0.70 g/10 min - ASTM D1238
(MFR)
Contraccion de moldeo % - ASTM D955
Propiedades mecanicas
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Esfuerzo a la traccidon 41.0 MPa 5946.56 psi IS0 527-2
Deformacion a la traccion 25 % - IS0 527-2
Mddulo de flexion 3380 MPa 490228.44 psi 150 178
Esfuerzo a la flexion 65.0 MPa 9427.47 psi IS0 178
Térmico
Propiedad Slfte.ma Slsten:la Método

Métrico Imperial
Temperatura de deflexion -

ASTM D648

bajo carga
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Térmico

Propiedad

Temperatura de fusion

CLTE

Sistema
Métrico

140 °C

125 °C

°C

1.0E-5 cm/
cm/°C

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Sistema
i Método
Imperial
- ASTM D648, ISO
284.0 OF 75‘2/A
257.0 °F
- DSC
- ASTM D696

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Clasificacion de inflamabilidad HB - UL 94
Otros

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Desconocido -

Informacion de Procesamiento

Propiedad ;iz:t:ir:: IS:;Z::I Método
Temperatura trasera °C -

Temperatura media °C -

Temperatura frontal °C -

Temperatura de boquilla °C -

Temperatura de procesamiento °C -

(fusion)

Presion de inyeccion MPa -
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Informacion de Procesamiento

Propiedad :;Z:fir:: ISrLS;::ri‘:I Método
Presion de mantenimiento MPa - -
Contrapresion MPa - -
Velocidad del tornillo rem - -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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