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FICHA TECNICA (TDS)

Novodur® H801

INEOS Olefins &

Fabricante
Polymers Europe

Categoria

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

ABS

En Stock - Listo
para exportar

Novodur H801 es un grado de moldeo por inyeccidon de alta temperatura con alta

resistencia al impacto y emisiones reducidas.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico

Tarjeta Amarilla UL E326278-100205050

Alta resistencia al calor
Alta resistencia al impacto
Bajas emisiones

Caracteristicas

Usos Aplicaciones automotrices
Acabado interior
automotriz

Mangos

Asientos

Formas Pellets
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Propiedad Sistema Métrico S|sten-|a
Imperial
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Fisico
Propledad Slfte-ma Slsten-1a
Meétrico Imperial
Densidad 1.07 g/cm3 -
indice de fluidez de volumen 9.00 cm3/ -
(MVR) 10min
Contraccion de moldeo 0.40t0 0.70% -
Dureza por indentacion de bola 105 MPa 15228.99 psi
Mecanico
PlopIeea Sls,.te-ma Slsterr-la
Métrico Imperial
Mdédulo a la traccion 2400 MPa 348091.2 psi
Esfuerzo a la traccion 49.0 MPa 7106.86 psi
Deformacion a la traccion -
3.0 % -
% -
Resistencia al impacto Charpy con -
entalla 12 kJ/m? 5.71 ftlb/in?
30 kJ/m? 14.27 ft-lb/in?
Resistencia al impacto Charpy sin -
entalla 160 kJ/m?2 76.13 ft-Ib/in?
220 kJ/m? 104.68 ft:Ib/in?
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Método

Método

ISO 1183

ISO 1133

ISO 294-4

ISO
2039-1

Método

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO 179

ISO 179



Térmico

ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis err_la Método
Metrico Imperial
Temperatura de deflexion térmica - -
106 °C 222.8 °F oo
99.0 °C 210.2 °F '
Temperatura de reblandecimiento 105 °C 221.0 °F ISO 306/
Vicat B50
CLTE 8.0E-5 cm/cm/ - ISO
°oC 11359-2
Eléctrico e Inflamabilidad
ist ist
Propiedad SI&,; e-ma Sis en-ia Método
Metrico Imperial
Resistividad superficial ohms - IEC 60093
Resistividad volumétrica ohms-cm - IEC 60093
Rigidez eléctrica 38 kV/mm - IEC
60243-1
Permitividad relativa - IEC 60250
3.10 - ”
3.00 -
Factor de disipacidn - IEC 60250
5.0E-3 - -
9.0E-3 -
indice de seguimiento 600 V - IEC 60112
comparativo
Informacion de Procesamiento
ist ist
Propiedad SI? e-ma Sis err_1a Método
Métrico Imperial
Temperatura de secado 80.0 °C 176.0 °F
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Informacion de Procesamiento

Propiedad Slsl,te-ma S|sterr-|a Método
Metrico Imperial

Tiempo de secado 2.0to 4.0 hr - -

Temperatura de procesamiento 240 °C 464.0 °F -

(fusion)

Temperatura del molde 70.0 °C 158.0 °F -

Velocidad de inyeccion 240 mm/sec - -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccién: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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