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FICHA TECNICA (TDS)

Terlux® 2812

] INEOS Olefins & ,
Fabricante Categoria
Polymers Europe

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

MABS

En Stock - Listo
para exportar

Terlux® 2812 es un grado de moldeo por inyecciéon de facil flujo basado en un
polimero MABS. Terlux® 2812 ofrece una combinacion Unica de propiedades,
como una relacion equilibrada de rigidez/tenacidad y la alta transparencia bien

conocida en composiciones de moldeo SAN.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General
Propiedad Sistema Métrico

Tarjeta Amarilla UL E108538-100840244

Caracteristicas Rigidez/Dureza equilibrada
Buena resistencia quimica
Buena fluidez
Buena Rigidez
Buena Acabado Superficial
Alta claridad
Alta resistencia al impacto

Usos Embalaje cosmético
Articulos para el hogar
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Carcasas -
Articulos deportivos -
Juguetes -
Formas Pellets -
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Datos multipunto Estrés Isotérmico vs. Deformaciéon -
(ISO 11403-1) -
Médulo secante vs. Deformacién -
(ISO 11403-1) -
Mdédulo de corte vs. Temperatura
(ISO 11403-1)
Viscosidad vs. Tasa de corte (ISO
11403-2)
Fisico
Propiedad Slfte-ma S|sten-1a Método
Métrico Imperial
Densidad 1.08 g/cm3 - IS0 1183
indice de fluidez de volumen - ISO 1133
(MVR) 8.00 cm3/ -
10min -
45.0 cm3/
10min
Contraccion de moldeo 0.40t00.70% - ISO 294-4
Absorcion de agua 0.70 % - ISO 62
Dureza por indentaciéon de bola 75.0 MPa 10877.85 psi ISO
2039-1
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Mecanico

Propiedad

Modulo a la traccion

Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la traccion

Deformacion nominal a la traccion
en rotura

Esfuerzo a la flexion

Resistencia al impacto Charpy con
entalla

Resistencia al impacto Charpy sin
entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion

Sistema
Métrico

1900 MPa

42.0 MPa

4.0 %

20 %

60.0 MPa

2.0 kJ/m?
5.0 kJ/m?

70 kj/m?
110 kJ/m?

Sistema Métrico

térmica 93.0 °C
87.0 °C
Temperatura de 87.0 °C
reblandecimiento Vicat
CLTE 8.0E-5a 1.1E-4
cm/cm/°C
Conductividad térmica 0.17 W/m/K
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Sistema
Imperial

275572.2 psi

6091.6 psi

8702.28 psi

0.9516 ft-Ib/in?

2.38 ft-Ib/in?

33.31 ft-Ib/in?
52.34 ft-Ib/in?

Sistema
Imperial

199.4 °F
188.6 °F

188.6 °F

Método

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO 178

ISO 179

ISO 179

Método

ISO 75-2/B
ISO 75-2/A

ISO 306/
B50

ISO
11359-2

DIN 52612



Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Resistividad superficial 1.0E+15 ohms - IEC 60093
Resistividad volumétrica 1.0E4+16 ohms-cm - IEC 60093
Constante dieléctrica 3.00 - IEC 60250
Factor de disipacion - IEC 60250
0.016 -
0.013 -
Optico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
indice de refraccién 1.540 - ISO 489
Informacion de Procesamiento
Propiedad ::Z:‘:i':: ?:;::?:I Método
Temperatura de secado 70.0 °C 158.0 °F
Tiempo de secado 2.0 hr -

Temperatura de procesamiento
(fusioén)

Temperatura del molde

Velocidad de inyeccion
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230 to 260 °C

60.0 °C

200 mm/sec

446.0 - 500.0
°F

140.0 °F



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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