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FICHA TECNICA (TDS)

ZYLAR® 670

] INEOS Olefins & ,
Fabricante Categoria
Polymers Europe

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

MMBS

En Stock - Listo
para exportar

Zylar 670 es un copolimero de estireno acrilico modificado al impacto que
proporciona tenacidad practica, excelente claridad y caracteristicas de
procesamiento superiores para aplicaciones exigentes de moldeo por inyeccién.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

Propiedad Sistema Métrico
Aditivo Modificador de impacto
Caracteristicas Copolimero

Buena Procesabilidad
Buena Tenacidad

Alta claridad

Modificado por impacto
Baja densidad

Baja absorciéon de humedad

Usos Electrodomésticos
Equipos de Negocios
Aplicaciones para
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

. . fe s Sistema .
Propiedad Sistema Métrico . Meétodo
Imperial
consumidores -
Carcasas -
Aplicaciones industriales -
Dispositivos Médicos -
Aplicaciones Médicas/ -
Sanitarias -
Cubiertas Protectores
Juguetes
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Fisico
ist ist
Propiedad SI? e_ma Sis err-la Método
Métrico Imperial
Gravedad especifica - .
1.05 g/cm? ) ASTM D792
1.01 g/cm? ; ISO 1183
indice de fluidez de masa 6.0 g/10 min - ASTM D1238
(MFR)
indice de fluidez de volumen 6.00 cm3/ - 1SO 1133
(MVR) 10min
Contraccion de moldeo - -
0.20 to 0.60 % - ASTM D955
ISO 294-4
0.20 to 0.60 %
Absorcion de agua - -
0.10 % ) ASTM D570, ISO
62
0.050 % ) 1SO 62
Dureza Rockwell 70 - ASTM D785
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Mecanico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Mddulo a la traccion - -
1830 MPa 265419.54 psi 1*555“54236;8
1800 MPa 261068.4 psi '
Resistencia a la traccién - -
27.6 MPa 4003.05 psi 255“2236;8
28.0 MPa 4061.06 psi '
Elongacion a la tracciéon 42 % - ASTM D638
Mddulo de flexion - -
1830 MPa 265419.54 psi 255“1"72790
1800 MPa 261068.4 psi
Resistencia a la flexion - -
41.4 MPa 6004.57 psi 255“1472790
41.0 MPa 5946.56 psi
Impacto Izod con entalla 110 J/m 2.06 ft:Ib/in ASTM D256
Impacto Gardner 7.91) - ASTM D5420
Térmico
Propiedad S|f_-,;te-ma S|sterr-1a Método
Métrico Imperial
Temperatura de reblandecimiento 97.8 °C 208.04 °F ASTM
Temperatura maxima de servicio 250 °C 482.0 °F
Optico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
indice de refraccién  1.560 - ASTM D542, 1SO 489
Transmitancia 91.0 % - ASTM D1003
ASTM D1003
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Optico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Opacidad 2.0 % -

Informacion de Procesamiento
Sist Sist

Propiedad I? e.ma 'S en-'na Método
Meétrico Imperial

Temperatura de secado 65.0 °C 149.0 °F

Tiempo de secado 2.0 hr -

Temperatura trasera

Temperatura media

Temperatura frontal

Temperatura de procesamiento

(fusion)

Temperatura del molde

Velocidad de inyeccion
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180 to 210 °C

185 to 220 °C

190 to 225 °C

200 to 240 °C

30.0 to 55.0 °C

Moderado-
Rapido

356.0 - 410.0
°F

365.0 - 428.0
°F

374.0 - 437.0
°F

392.0 - 464.0
°F

86.0 - 131.0 °F



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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