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FICHA TÉCNICA (TDS)

ZYLAR® 960

Fabricante
INEOS Olefins &

Polymers Europe
Categoría MMBS

Carga/Filler - Estado
En Stock - Listo

para exportar

Descripción del Producto

ZYLAR 960 es un copolímero de estireno acrílico modificado al impacto que

proporciona una tenacidad equivalente a algunos grados de policarbonato, buena

claridad y características de procesamiento superiores para aplicaciones

exigentes de moldeo por inyección. 

Especificaciones Técnicas

Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Tarjeta Amarilla UL E55776-100996467 - - 

Aditivo Modificador de impacto - - 

Características Esterilizable con óxido de

etileno 

Buena Procesabilidad 

Buena Tenacidad 

Modificado por impacto 

Baja densidad 

Claridad Media 

Esterilizable por radiación 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

-

- 
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Información General

Propiedad Sistema Métrico
Sistema

Imperial
Método

Usos Electrodomésticos 

Aplicaciones para

consumidores 

Carcasas 

Aplicaciones industriales 

Aplicaciones Médicas/

Sanitarias 

Juguetes 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-

-

-

-

-

- 

Certificaciones de

organismos

USP XXIII, Clase VI - - 

Formas Pellets - - 

Método de

procesamiento

Moldeo por inyección - - 

Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Gravedad específica 1.05 g/cm³ - ASTM D792, ISO

1183 

Índice de fluidez de masa

(MFR)

6.0 g/10 min - ASTM D1238 

Índice de fluidez de volumen

(MVR) 6.00 cm³/

10min 

65.0 cm³/

10min 

- 

- 

- 

ISO 1133

-

- 

Contracción de moldeo

0.20 to 0.60

% 

0.20 to 0.60

% 

- 

- 

- 

-

ASTM D955

ISO 294-4 
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Físico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Absorción de agua 0.10 % - ASTM D570, ISO 62 

Dureza Rockwell 62 - ASTM D785, ISO

2039-2 

Dureza por indentación de

bola

35.0 MPa 5076.33 psi ISO 2039-1 

Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Módulo a la tracción

1720 MPa 

1640 MPa 

- 

249465.36 psi 

237862.32 psi 

-

ASTM D638

ISO 527-2 

Resistencia a la tracción

23.4 MPa 

28.0 MPa 

- 

3393.89 psi 

4061.06 psi 

-

ASTM D638

ISO 527-2 

Elongación a la tracción

70 % 

120 % 

- 

- 

- 

-

ASTM D638

ISO 527-2 

Módulo de flexión

1720 MPa 

1640 MPa 

- 

249465.36 psi 

237862.32 psi 

-

ASTM D790

ISO 178 

Resistencia a la flexión

42.7 MPa 

45.0 MPa 

- 

6193.12 psi 

6526.71 psi 

-

ASTM D790

ISO 178 

Resistencia al impacto Charpy con

entalla

16 kJ/m² 7.61 ft·lb/in² ISO 179 

Resistencia al impacto Charpy sin

entalla

Sin ruptura - ISO 179 

Impacto Izod con entalla
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Mecánico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

590 J/m 

15 kJ/m² 

- 

11.05 ft·lb/in 

7.14 ft·lb/in² 

-

ASTM D256

ISO 180/A 

Resistencia al impacto Izod sin

entalla

200 kJ/m² 95.16 ft·lb/in² ISO 180 

Impacto Gardner 19.2 J - ASTM

D5420 

Térmico

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de deflexión térmica

78.0 °C 

86.1 °C 

67.0 °C 

- 

172.4 °F 

186.98 °F 

152.6 °F 

-

ISO 75-2/B

-

ISO 75-2/A 

Temperatura de reblandecimiento

Vicat 93.9 °C 

60.0 °C 

- 

201.02 °F 

140.0 °F 

-

ASTM

D1525

ISO 306/

B50 

Temperatura máxima de servicio 250 °C 482.0 °F - 

Óptico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Índice de refracción

1.570 

1.560 

- 

- 

- 

-

ASTM D542

ISO 489 

Transmitancia 91.0 % - ASTM D1003 

Opacidad 2.0 % - ASTM D1003 
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Información de Procesamiento

Propiedad
Sistema

Métrico

Sistema

Imperial
Método

Temperatura de secado 65.0 °C 149.0 °F - 

Tiempo de secado 2.0 hr - - 

Temperatura trasera 190 to 220 °C 374.0 - 428.0

°F 

- 

Temperatura media 200 to 230 °C 392.0 - 446.0

°F 

- 

Temperatura frontal 200 to 230 °C 392.0 - 446.0

°F 

- 

Temperatura de procesamiento

(fusión)

200 to 240 °C 392.0 - 464.0

°F 

- 

Temperatura del molde 30.0 to 55.0 °C 86.0 - 131.0 °F - 

Velocidad de inyección Moderado-

Rápido 

- - 

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Dirección: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town,

Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Móvil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automáticamente basándose en los últimos datos técnicos disponibles. Los valores

mencionados son típicos y no constituyen una garantía final. 

Página 5 de 5


	ZYLAR® 960

