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FICHA TECNICA (TDS)

Triax® 2105

] INEOS Olefins & ,
Fabricante Categoria
Polymers Europe

Carga/Filler - Estado

I Descripcion del Producto

PC+ABS

En Stock - Listo
para exportar

La resina Triax® 2105 es una resina de grado para moldeo por inyeccién de ABS
(acrilonitrilo butadieno estireno) modificada con PC (policarbonato) para
aplicaciones de alta temperatura. Triax 2105 proporciona alta resistencia al calor,
alta resistencia al impacto y bajas emisiones. Su color natural limpio y consistente
lo hace ideal para su uso con concentrados de color. La resina Triax 2105 ofrece el
equilibrio adecuado de propiedades para una variedad de aplicaciones
automotrices por encima de la linea de cinturdn o cualquier aplicacién donde se
necesite mayor resistencia a la temperatura y mayor impacto. Como con cualquier
producto, el uso de la resina Triax 2105 en una aplicacién determinada debe ser
probado (incluyendo pruebas de campo, etc.) por el usuario de antemano para

determinar su idoneidad.

I Especificaciones Técnicas
Informacion General
Propiedad Sistema Métrico

Caracteristicas Puro/Alta Pureza
Baja Volatilizacion

Resistencia al impacto, alta

Resistencia al calor, alta
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Sistema

. Método
Imperial



Informacion General

Sistema

Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial
Usos Aplicacién en el Campo -
Automotriz
Certificaciones de EC 1907/2006 (REACH) -
organismos
Formas Particula -
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Densidad 1.08 g/cm? - ISO 1183
indice de fluidez de masa (MFR) 7.5 g/10 min - ISO 1133
Contraccion de moldeo - ISO 2577
% ) ISO 2577
% ] ISO 2577
Propiedades mecanicas
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Mddulo a la traccion 2200 MPa 319083.6 psi ISO 527-2/1
Esfuerzo a la traccidon 47.0 MPa 6816.79 psi ISO 527-2/50
Deformacion a la traccion 45 % - ISO 527-2/50
Moddulo de flexion 2100 MPa 304579.8 psi ISO 178
Esfuerzo a la flexion 75.0 MPa 10877.85 psi ISO 178
Impacto Izod con entalla - ISO 180/1A
32 k)/m? 15.23 ft:lb/in2 :28 1:822
43 kJ/m?2 20.46 ft-Ib/in?
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Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion térmica

Temperatura de reblandecimiento
Vicat

Coeficiente de expansion térmica
lineal

Sistema
Métrico

108 °C
91.0 °C

105 °C

9.0E-5 cm/cm/
°C
9.0E-5 cm/cm/
°C

Rendimiento eléctrico e inflamabilidad

Propiedad Sistema Métrico

Velocidad de combustion 38 mm/min -

Emision de carbono

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado

Punto de rocio

Humedad maxima sugerida
Tamano de disparo sugerido
Regranulado maximo sugerido

Temperatura trasera
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13.0 pg/g -

Sistema
Métrico

°C

hr

-28.9 °C

%

%

20 %

°C

Sistema
Imperial

226.4 °F
195.8 °F

221.0 °F

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

-20.02 °F

Método

ISO 75-2/B
ISO 75-2/A

ISO 306/
B50

ISO
11359-2
ISO
11359-2
ISO
11359-2

Método
SAE J369

VDA 277

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura media
Temperatura frontal
Temperatura de boquilla

Temperatura de procesamiento
(fusion)

Temperatura del molde
Presion de inyeccion
Velocidad de inyeccion
Contrapresion

Tonelaje de cierre
Colchén

Relacion L/D del tornillo

Relacion de compresion del
tornillo

Desconocido
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Sistema
Métrico

°C

°C

°C

°C

°C

MPa

Moderado

MPa

kN/cm?

mm

20.0:1.0

2.5:1.0

Sistema

. Método
Imperial



Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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