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ElectriPlast® EP-CF/ABS

Integral
Fabricante g , Categoria ABS
Technologies, Inc.
Fibra de carbono En Stock - Listo
Carga/Filler , Estado
niquelada para exportar

I Descripcion del Producto

ElectriPlast® EP-CF/ABS es un producto de acrilonitrilo butadieno estireno (ABS)
gue contiene fibra de carbono recubierta de niquel. Puede procesarse por moldeo
por inyeccién y esta disponible en Norteamérica. Las principales caracteristicas
son: retardante de llama/clasificacién de flamabilidad.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis en-1a Método
Imperial
Carga / Refuerzo Fibra de carbono -
niquelada
Método de Moldeo por inyeccién -
procesamiento
Fisico
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Gravedad especifica 1.14 g/cm3 - ASTM D792
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Propiedades mecanicas

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Médulo a la traccién 7100 MPa 1029769.8 psi ASTM D638
Resistencia a la traccidn 70.0 MPa 10152.66 psi ASTM D638
Elongacion a la tracciéon 1.0 % - ASTM D638
Moédulo de flexion 6030 MPa 874579.14 psi ASTM D790
Resistencia a la flexion 112 MPa 16244.26 psi ASTM D790
Impacto Izod con entalla 51 J/m 0.9552 ft-lb/in ASTM D256
Impacto Izod sin entalla 150 J/m 2.81 ft-lb/in ASTM D256
Térmico
Propiedad ;iz:t:ir:: IS:;ZE:I Método
Temperatura de deflexiéon bajo 96.0 °C 204.8 °F ASTM
carga D648
Rendimiento eléctrico e inflamabilidad
Propiedad ;iz:‘:;:: IS:;:::I Método
Resistividad superficial 1.0E+2 ohms - ESD STM11.11
Resistividad volumétrica 21 ohms-:cm - ASTM D257
Decaimiento estatico 10 msec - Internal
method
Resistencia superficial 10 ohms - ESD STM11.11
Velocidad de combustion 29 mm/min - UL 94
Clasificacion de HB - UL 94

inflamabilidad
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Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura de secado 82.2 °C 179.96 °F

Tiempo de secado 4.0 hr -

Temperatura trasera 252 °C 485.6 °F

Temperatura media 257 °C 494.6 °F

Temperatura frontal 260 °C 500.0 °F

Temperatura de boquilla 260 °C 500.0 °F

Temperatura del molde 37.8 °C 100.04 °F

Contrapresion 2.21 MPa 320.53 psi

Velocidad del tornillo 125 rpm -

Desconocido -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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