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TORZEN® GM3800HSL BK20

INVISTA
Fabricante Engineering Categoria Nylon 66
Polymers
En Stock - List
Carga/Filler 38% Vidrio-Mineral  Estado n Stock - Listo

para exportar

I Descripcion del Producto

TORZEN® GM3800HSL BK20 es una resina PA66 negra, estabilizada térmicamente
y reforzada con un 38% de vidrio/mineral, adecuada para muchas aplicaciones de
moldeo por inyecciéon donde se necesita alta resistencia a la traccién y estabilidad
dimensional.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

ist
Propiedad Sistema Métrico Sis en-la Método
Imperial

Carga / Refuerzo Vidrio/Mineral, 38% relleno -

por peso
Aditivo estabilizador térmico -
Caracteristicas Buena estabilidad -

dimensional -

Buena Liberacién del Molde
Estabilizado térmicamente
Alta resistencia a la tracciéon
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Informacion General

Propiedad

Certificaciones de
organismos

Cumplimiento RoHS
Apariencia

Método de
procesamiento
Fisico

Propiedad

Densidad

Contraccion de moldeo

Mecanico

Propiedad

Maodulo a la traccion

Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la traccion

Maodulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Sistema Métrico

EC 1907/2006 (REACH)

Cumplimiento RoHS
Negro

Moldeo por inyeccién

Sistema Métrico

1.46 g/cm?

0.85t0 1.0 %
0.20t0 0.35 %

Sistema
Métrico

10900 MPa

135 MPa

2.1 %

9800 MPa

205 MPa

Resistencia al impacto Charpy con

entalla
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4.0 kJ/m?
5.0 kj/m?

Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

1580914.2 psi

19580.13 psi

1421372.4 psi

29732.79 psi

1.9 ft-Ib/in2
2.38 ft-Ib/in2

Método

Método

ISO 1183

ISO 294-4

Método

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO
527-2

ISO 178

ISO 178

ISO 179



Mecanico

Propiedad

Resistencia al impacto 1zod con

entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion
térmica

Temperatura de fusion

Eléctrico e Inflamabilidad

Propiedad

Velocidad de combustion

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado

Humedad maxima sugerida

Temperatura trasera
Temperatura media

Temperatura frontal
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Sistema
Métrico

4.0 kJ/m?

Sistema
Métrico

250 °C
213 °C

254 °C

Sistema Métrico

0.0 mm/min

Sistema
Métrico

80.0 °C

3.0to 4.0 hr

0.080 to 0.18
%

250 to 270 °C

270 to 290 °C

270 to 290 °C

Sistema

. Método
Imperial
1.9 ft-lb/in? 1SO 180
Sist
'S en-1a Método
Imperial
' 1SO 75-2/A
415.4 °F
489.2 °F ISO
11357-3
Sistema Imperial Método
- ISO 3795
Sistema Imperial Método

176.0 °F

482.0 - 518.0 °F

518.0 - 554.0 °F

518.0 - 554.0 °F



Informacion de Procesamiento

Sistema

e Sistema Imperial Método
Meétrico

Propiedad

Temperatura de boquilla 270 to 290 °C 518.0 - 554.0 °F

Temperatura de procesamiento 280 to 300 °C 536.0 - 572.0 °F
(fusion)

Temperatura del molde 50.0t090.0 °C 122.0-194.0 °F
Contrapresion 0.200 to 1.00 29.01 - 145.04 psi
MPa
Colchon 4.00 to 6.00 0.1575-0.2362 in
mm
Profundidad de ventilacion 7.0E-3 a2 0.040 0.0002756 -
mm 0.001575 in
Velocidad del tornillo Baja rpm -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccién: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basédndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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