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TORZEN® U5101 NCO1

INVISTA
Fabricante Engineering Categoria Nylon 66
Polymers
En Stock - Listo
Carga/Filler - Estado

para exportar

I Descripcion del Producto

TORZEN® U5101 NCO1 es una resina PA66 natural adecuada para la mezcla,
moldeo por inyeccidon y aplicaciones de extrusién donde se desea facilidad de
procesamiento, buena retencién de color y propiedades fisicas.

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

- Sistema i
Propiedad Sistema Métrico i Método
Imperial

Caracteristicas Buena estabilidad del -
color -
Buena Procesabilidad

Usos Compounding -
Uso general -

Certificaciones de EC 1907/2006 (REACH) -

organismos

Cumplimiento RoHS Cumplimiento RoHS -
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Informacion General

Propiedad
Apariencia

Método de procesamiento

Fisico
Propiedad
Densidad

Contraccion de moldeo

Absorcion de agua

Mecanico

Propiedad

Mddulo a la traccion

Esfuerzo a la traccion

Deformacion a la tracciéon

Mddulo de flexion

Esfuerzo a la flexion

Sistema Métrico

Color natural

Compounding
Extrusién

Sistema
Imperial

Moldeo por inyeccién -

Sistema Métrico

1.14 g/cm3

1.9%
1.6 %

1.3 %

Sistema
Métrico

2850 MPa

80.0 MPa

3.8 %
30 %

2900 MPa

92.0 MPa

Resistencia al impacto Charpy con

entalla
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3.3 k)/m?
4.7 KJ/m?

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

413358.3 psi

11603.04 psi

420610.2 psi

13343.5 psi

1.57 ft-Ib/in?
2.24 ftIb/in?

Método

Método

ISO 1183

ISO 294-4

ISO 62

Método

ISO 527-2/1

ISO
527-2/50

ISO 527-2

ISO 178

ISO 178

ISO 179



Mecanico

Propiedad

Sistema
Métrico

Resistencia al impacto Charpy sin

entalla

Resistencia al impacto Izod con

entalla

Térmico

Propiedad

Temperatura de deflexion
térmica

Temperatura de fusion

Informacion de Procesamiento

Propiedad

Temperatura de secado
Tiempo de secado

Humedad maxima sugerida

Temperatura trasera
Temperatura media
Temperatura frontal

Temperatura de boquilla
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Sin ruptura
Sin ruptura

4.8 kj/m?

Sistema
Métrico

207 °C
65.0 °C

262 °C

Sistema
Métrico

80.0 °C
12 to 16 hr

0.080 to 0.18
%

250 to 270 °C
270 to 290 °C
270 to 290 °C
270 to 290 °C

280 to 300 °C

Sistema
Imperial

2.28 ft-Ib/in?

Sistema
Imperial

404.6 °F
149.0 °F

503.6 °F

Sistema Imperial

176.0 °F

482.0 - 518.0 °F
518.0 - 554.0 °F
518.0 - 554.0 °F
518.0 - 554.0 °F

536.0 - 572.0 °F

Método

ISO 179

ISO 180

Método

ISO 75-2/B
ISO 75-2/A

ISO
11357-3

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad Sls’,te-ma Sistema Imperial Método
Meétrico

Temperatura de procesamiento

(fusion)

Temperatura del molde 50.0t0 90.0 °C 122.0-194.0 °F -
Contrapresion 0.200 to 1.00 29.01 - 145.04 psi -
MPa
Velocidad del tornillo 75 to 180 rpm - -
Colchon 4.00 to 6.00 0.1575-0.2362 in -
mm
Profundidad de ventilacion 7.0E-3 2 0.040 0.0002756 - -

mm 0.001575 in

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhiqgiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.

Pagina 4 de 4



	TORZEN® U5101 NC01

