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THERMOLAST® K TC8SCE (Series:
SCR)

. KRAIBURG P
Fabricante TPE Categoria TPE

En Stock - Listo para

Carga/Filler - Estado
exportar

I Descripcion del Producto

La serie SCR es su soluciéon de material para aplicaciones que requieren un alto
grado de resistencia a los araflazos. La serie se caracteriza, entre otras cosas, por
una sensacién agradable al tacto. Aplicaciones tipicas: Alfombrillas de automévil,
Elementos funcionales y de disefio, Mangos (herramientas, cajas de herramientas,
bastones de esqui), Superficie suave al tacto (ruedas de pulgar, botones de
presién, interruptores). Ventajas del material: Adhesién al PP, Facil coloracion
(compuestos en colores naturales), Excelente resistencia a la abrasién, Excelentes
propiedades mecanicas, Excelente resistencia a los arafiazos, Sensacién de
superficie agradable (suave al tacto).

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

fe: Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Caracteristicas Buena resistencia a la - -
abrasién -
Buena adhesion -
Buena colorabilidad
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Informacion General

Propiedad Sistema Métrico
Resistente a los arafazos
Suave

Usos Mangos

Aplicaciones de tacto suave
Apariencia Color natural

Método de
procesamiento

Moldeo por inyeccién

Fisico
Propiedad Sistema Métrico
Densidad 0.910 g/cm3 -
Dureza Shore 77 -
Mecanico
Propiedad I?I:Z:(:ir::
Resistencia a rayaduras 0.850
Esfuerzo a la traccion 11.5 MPa
Elongacion a la traccion 550 %
Resistencia al desgarro 22 KN/m
Deformacion permanente por
compresion 36 %

80 %

86 %
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Sistema
Imperial

Sistema Imperial

Sistema
Imperial

1667.94 psi

Método

Método

ISO 1183

ISO 7619

Método

VW
PV3952

ISO 37

ISO 37

ISO 34-1

ISO 815



Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método

Temperatura de secado 60.0 to 80.0 °C 140.0-176.0 °F -

Tiempo de secado 2.0to 4.0 hr - -
Temperatura trasera 180 °C 356.0 °F -
Temperatura media 200 °C 392.0 °F -
Temperatura frontal 220 °C 428.0 °F -

Temperatura del molde 25.0to 40.0 °C 77.0-104.0 °F -
Presion de inyeccion 20.0 to 100 MPa 2900.76 - 14503.8 psi -

Contrapresion 2.00 to 10.0 MPa  290.08 - 1450.38 psi :

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccion: Floor 8, Building 2, N0.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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