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THERMOLAST® K TFOSTL (Series:
FC/S)

. KRAIBURG P
Fabricante TPE Categoria TPE

En Stock - Listo para

Carga/Filler - Estado
exportar

I Descripcion del Producto

La serie FC/S consiste en materiales extremadamente suaves para aplicaciones
con contacto alimentario. Estan disponibles en versiones de color natural,
transllcido y altamente transparente. Los materiales tienen una sensacién seca.
Aplicaciones tipicas Cebos Amortiguacién Articulos de diversion Elementos de
funcién y disefio Aplicaciones de agarre Protectores Juguetes Ventajas del material
Adhesién al PP Aplicaciones con contacto alimentario Cédigo de Regulaciones
Federales, Titulo 21 (CFR 21) "FDA" Superficie seca Procesamiento facil EN71/3
Excelentes propiedades mecanicas a baja dureza Sensacidn de superficie
agradable (tacto suave) Regulacién (UE) No. 10/2011

I Especificaciones Técnicas

Informacion General

P Sistema ;
Propiedad Sistema Métrico . Método
Imperial

Caracteristicas Contacto Alimentario Aceptable -
Buena adhesién -
Buena Procesabilidad -
Suave -
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Informacion General

Propiedad Sistema Métrico S|sterr-|a
Imperial

Usos Aplicaciones alimentarias no -
especificas -
Juguetes

Certificaciones de EN 71-3 -

organismos UE 10/2011 -
FDA Contacto Alimentario, -
Clasificacidon No Especificada

Apariencia Transllcido -

Método de Moldeo por inyeccién -

procesamiento

Fisico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial

Densidad 0.870 g/cm3 -

Dureza Shore 51 -

Mecanico

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial

Esfuerzo a la traccion 1.50 MPa 217.56 psi

Elongacion a la traccion 800 % -

Resistencia al desgarro 3.0 kN/m -

Informacion de Procesamiento
Propiedad Sistema Métrico
Temperatura de secado 60.0 to 80.0 °C

Tiempo de secado 2.0to 4.0 hr
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Sistema Imperial

140.0-176.0 °F

Método

Método

ISO 1183

ISO 27588

Método

ISO 37

ISO 37

ISO 34-1

Método



Informacion de Procesamiento

Propiedad Sistema Métrico Sistema Imperial Método
Temperatura trasera 140 °C 284.0 °F -
Temperatura media 160 °C 320.0 °F -
Temperatura frontal 180 °C 356.0 °F -

Temperatura del molde 25.0to 40.0 °C 77.0-104.0 °F -
Presion de inyeccion 20.0 to 100 MPa 2900.76 - 14503.8 psi -

Contrapresion 2.00 to 10.0 MPa  290.08 - 1450.38 psi -

Shanghai Susheng Import & Export Co., Ltd.

Direccioén: Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhigiao Road, Nangiao Town,
Fengxian District, Shanghai 201400, P.R.China

Contacto: Mr. Zhao Yong

Email: sales@su-jiao.com

Sitio web: www.polymersdata.com

Movil: +86-134-2475-5533

Este documento ha sido generado automaticamente basdndose en los Ultimos datos técnicos disponibles. Los valores
mencionados son tipicos y no constituyen una garantia final.
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